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1 Общие положения 

Вы приобрели изделие фирмы STAHL CraneSystems. 
Настоящее изделие было изготовлено в соответствии с действующими европей-
скими нормами и предписаниями. 
 

Внимательно прочитайте и соблюдайте настоящее руководство по эксплуатации. 
Храните руководство по эксплуатации на месте использования так, чтобы оно было 
доступно. 
 

1.1 Символы 

В руководстве указания по технике безопасности разделены на группы в зависимо-
сти от степени опасности и вероятности возникновения опасных ситуаций. 
Строго соблюдайте описанные меры, необходимые для предотвращения опасных 
ситуаций. 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Этот символ предупреждает о непосредственной опасности для жизни и здоровья 
людей. 
Несоблюдение этих предупреждений ведет к получению тяжелых травм, которые 
также могут привести к смертельному исходу. 
 

     ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 

 

 

  Этот символ предупреждает о потенциально опасной ситуации для жизни и здоро-
вья людей. 
Несоблюдение этих предупреждений может привести к получению тяжёлых травм, 
которые также могут привести к смертельному исходу. 
 

     ОСТОРОЖНО 

 

 

  Этот символ предупреждает о потенциально опасной ситуации для здоровья 
людей. 
Несоблюдение этих предупреждений может привести к травмам. 
 

ВНИМАНИЕ! 

Предупреждает о материальных повреждениях и нанесении ущерба окружающей 
среде. 
 
Особые условные обозначения: 
 

 

 

  Предупреждение об электрическом напряжении 
Ограждения, например кожухи и крышки, которые обозначены этим символом, 
разрешается открывать только "специалистам-электрикам или уполномоченным и 
компетентным лицам". 
Прикасание к находящимся под напряжением частям может сразу привести к 
смерти. 
 

 

 

  Предупреждение о висящем грузе 
Людям запрещается находиться под висящим грузом. 
Это опасно для здоровья и жизни! 
 

 

 

  Предупреждение о возможности травмирования рук 
Опасность защемления и порезов рук и пальцев. Для указанных видов деятельно-
сти следует носить требуемые индивидуальные средства защиты, чтобы избежать 
травм. 
 

 

 

  Советы/рекомендации 
Рекомендации по использованию и прочая наиболее важная информация. 
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1.2 Гарантия 

• Гарантия на изделие аннулируется в том случае, если монтаж, эксплуатация, 
проверка и техобслуживание проводятся не в соответствии с настоящим руко-
водством. 

• Ремонт и устранение неполадок в рамках гарантии разрешается проводить 
только компетентным уполномоченным лицам после консультации с изготови-
телем/поставщиком и получения полномочий на это. 

• При изменениях, внесенных в изделие, а также при применении неоригиналь-
ных запчастей гарантия аннулируется. 

 
 

1.3 Декларация соответствия / декларация о соответствии компонентов 

См. отдельный документ. 
 
 

1.4 Запчасти 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Неправильные или дефектные запчасти могут привести к повреждениям, непра-
вильной работе или полному выходу машины из строя. 
� Разрешено использовать только оригинальные запасные части 
 
 

1.5 Определения 

Организатор работ (эксплуатирующая сторона) 
Организатором работ (эксплуатирующей стороной) (предпринимате-
лем/предприятием) является сторона, которая эксплуатирует и использует или 
обслуживает изделие силами соответствующих проинструктированных лиц. 
 
Проинструктированные лица 
Проинструктированными лицами являются лица, которые обучены решению 
возложенных на них задач и осведомлены о возможных опасностях при ненадле-
жащих действиях, а также обучены работе с защитными устройствами, обучены 
мерам защиты, знают соответствующие постановления, предписания по предупре-
ждению несчастных случаев и действующие на предприятии условия и имеют 
документы, подтверждающие их квалификацию. 
 
Специалист-электрик 
Специалистом-электриком является лицо, которое на основе своего специального 
образования имеет знания и опыт в сфере электрооборудования и которое, зная 
соответствующие действующие нормы и предписания, может оценивать возложен-
ные на него задания и распознавать и предотвращать возможные опасности. 
Специалист-электрик должен быть ознакомлен с вводом в эксплуатацию и эксплуа-
тацией изделия и пройти обучение по данным направлениям. 
 
Определение уполномоченного компетентного лица 
Уполномоченным компетентным лицом является лицо, которое в силу своего 
профессионального образования, профессионального опыта и текущей профессио-
нальной деятельности обладает необходимыми специальными знаниями для 
проверки рабочего оборудования. 
Это лицо обязано уметь оценить безопасность установки в зависимости от ситуа-
ции использования. Уполномоченными лицами с полномочием проводить монтаж, 
ввод в эксплуатацию, периодические проверки, определённые работы по техобслу-
живанию и ремонтные работы на наших изделиях являются сервисные монтажники 
изготовителя и обученные монтажники, квалификация которых подтверждена 
сертификатом.  
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1.6 Транспортировка и хранение 

Транспортировка 
 

• Изделие в зависимости от размера поставляется в разобранном или предвари-
тельно смонтированном состоянии. При транспортировке вилочным погрузчи-
ком защитите изделие от падения. 

• Если изделие транспортируют в подвешенном виде, то его следует закрепить 
соответствующими строповочными средствами. 

• Не допускайте падения изделия. Опускать устройство на землю следует всегда 
только надлежащим образом. 

 
 
Хранение 
 

• Изделие и его принадлежности храните в сухом месте. 

• Храните в устойчивом положении, защитите от опрокидывания или падения. 

• При хранении соблюдайте законы о защите окружающей среды (не сливайте 
масло и т.д.). 

• Следите за равномерной нагрузкой, храните с опорой в нескольких точках. 
 
 

1.7 Вес 

 

KEH KEL KZL 

мин. 50 224 458 

макс. 1060 1796 3436 

 
 

1.8 Монтаж, ввод в эксплуатацию, техобслуживание и ремонт 

• Монтаж, ввод в эксплуатацию, техобслуживание и ремонт разрешается выпол-
нять только уполномоченным компетентным лицам. 

• Ввод в эксплуатацию компонентов разрешается, только когда определено, что 
установка или устройство, в которое встроены компоненты, соответствует по-
ложениям директивы ЕС по машинному оборудованию. 

• Для ремонта используйте исключительно оригинальные запчасти. 

• Не допускается, чтобы дополнительные приспособления отрицательно влияли 
на безопасность. 

• Электрическое подключение и проверку функционирования электрической части 
разрешено выполнять только специалистам-электрикам. 
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1.9 Сервисная/клиентская служба 

Сделав эту покупку, Вы получили высококачественное изделие. Наша уполномо-
ченная сервисная служба охотно проконсультирует вас относительно техобслужи-
вания и технически правильного и квалифицированного применения. 
 
Для поддержания эксплуатационной безопасности и постоянной работоспособности 
нашего изделия мы рекомендуем заключить договор на техобслуживание. 
 
 

1.10 Периодические проверки 

Концевые балки, как минимум, раз в год, а в соответствии со специфическим для 
страны эксплуатации предписанием при определённых обстоятельствах также 
раньше, должны быть проверены уполномоченным компетентным лицом. Резуль-
таты проверки следует запротоколировать и хранить в журнале проверок.  
Необходимо согласовывать периодические проверки с интенсивностью использо-
вания колёсного блока. Высокая интенсивность использования требует уменьшения 
интервалов проведения проверок. 
 
Все проверки следует проводить по распоряжению пользователя! 
 
 

1.11 Сведения по охране окружающей среды 

При разработке и производстве этого устройства были учтены экологические 
аспекты. Чтобы избежать опасностей для окружающей среды при использовании, 
соблюдайте технические требования по безопасному смазыванию и утилизации. 
Правильное применение и надлежащее техобслуживание улучшает экологические 
характеристики этого изделия. 
 
 
1.11.1 Экологический баланс во время цикла эксплуатации 
 
Этапы срока службы изделия: 

• производство материалов, 

• компоненты и энергия, 

• доставка на завод, 

• изготовление и монтаж, 

• транспортировка к заказчику, 

• монтаж на месте, 

• фаза эксплуатации с техобслуживанием и модернизацией, 

• демонтаж и переработка материалов в конце срока службы. 
 
 
1.11.2 Энергопотребление 
 
Энергопотребление на фазе эксплуатации имеет наибольшее воздействие на 
окружающую среду. 
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2 Указания по безопасности 

2.1 Надлежащее использование (использование по назначению) 

• Концевые балки предназначены для изготовления кранов и аналогичных им 
устройств для транспортировки свободно перемещаемых грузов. Их разрешает-
ся использовать только в соответствии с их конструкцией. 

• Не производите изменения и перестройки. Дополнительные пристройки требуют 
разрешения производителя. Иначе декларация соответствия компонента маши-
ны теряет силу. 

 
Для обеспечения надёжности в течение всего срока службы следует проводить 
тщательную проверку и обслуживание в соответствии с данным руководством. 
 
 

2.2 Ненадлежащее использование 

• Использование в областях со взрывоопасной атмосферой. 

• Превышение максимально допустимой грузоподъёмности. 

• Отрывание закреплённых грузов. 

• Эксплуатация повреждённой концевой балки. 

• Если данное изделие является "частью машины", то лицо, приводящее в 
движение, должно удостовериться, что это изделие соответствует специальным 
предписаниям для данного случая использования. 

 
 

2.3 Сохраняющиеся опасности (остаточные риски) 

Была проведена оценка рисков на машине. Основанные на этом конструкция и 
исполнение соответствуют сегодняшнему состоянию техники. Тем не менее, 
существуют остаточные риски!  
 

• Эта машина работает при высоком электрическом напряжении. 

• Перед техобслуживанием, очисткой и ремонтом выключите машину и примите 
меры от несанкционированного включения. 

• При всех работах на электроустановке отключайте электропитание. Проверьте 
отсутствие тока и напряжения на конструктивных узлах, подлежащих замене. 

• Запрещается удалять приборы безопасности или выводить из действия посред-
ством изменений. 

• Любое пребывание людей в опасной зоне запрещается! Существует опасность 
для здоровья и жизни при падении грузов. 

 
 

2.4 Организационные меры по безопасности 

• Организатор работ (эксплуатирующая сторона) имеет право поручать работу по 
монтажу и текущему ремонту изделия только лицам, 

1. которые достигли возраста полных 18 лет, 
2. которые соответствуют работе умственно и физически, 
3. прошли инструктаж по монтажу и текущему ремонту изделия и доказали свою 

пригодность для этого, а также 
4. от которых можно ожидать, что они с высокой степенью надёжности выполнят 

порученные им задачи. 
 
Регулярно проверяйте, соблюдаются ли правила техники безопасности при работе. 
Соблюдайте сроки, предписанные для периодической проверки. Храните протоколы 
проверки в журнале проверок. 
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2.5 Общие предписания 

• Указания по технике безопасности и предотвращению несчастных случаев. 

• Ведомственные и установленные национальными законами предписания. 

• Предписания, действующие в стране эксплуатации. 
 
 

2.6 Защита от падения 

Работы на высоте более 2 м над уровнем основания разрешено проводить только с 
рабочих площадок. 
Монтажники, работающие вне рабочих площадок, обязаны быть защищёнными с 
помощью устройства безопасности для работы на высоте. 
 
 

2.7 Уровень звукового давления 

См. руководство "Ходовые приводы". 
 
 

2.8 Пожаробезопасность 

     ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 

 

 

  При высоком напряжении категорически запрещается использовать порош-
ковый огнетушитель. 
В случае пожара следует пытаться потушить огонь, только если это можно сделать 
безопасно.  
Отключите кран, если это возможно.  
Выведите людей из этой области.  
Проинформируйте других людей о потенциальной опасности и вызовите помощь. 
 
 

2.9 Работа с пониманием правил техники безопасности 

Концевые балки изготовлены в соответствии с современным уровнем техники. 
Несмотря на это, при неквалифицированном или при ненадлежащем использова-
нии могут возникнуть опасности. 

• Ответственность за безопасную работу с учётом техники безопасности лежит на 
организаторе работ (эксплуатирующей стороне). 

• Перед первыми работами прочитайте данное руководство. 

• Не допускайте попадания частей тела между сжимающимися и острыми краями. 

• Перед началом работы узнайте, где находится устройство аварийного останова 
(как правило, на пульте управления). 

• Обо всех без исключения повреждениях и недостатках (необычные шумы, 
ухудшение функции тормозов, деформация и т.п.) на данном изделии следует 
немедленно сообщать ответственному лицу. 

• Не используйте изделие до устранения недостатков. 

• Не снимайте с изделия указательные таблички. Заменяйте нечитаемые или 
повреждённые таблички. 

• Перед вводом в эксплуатацию поставьте оборудование на учёт в соответству-
ющем месте / учреждении. 
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3 Монтаж 

3.1 Концевая балка мостового подвесного крана 

3.1.1 Монтаж, концевые балки, тип KEH-B 080 
 
Концевую балку мостового подвесного крана KEH-B поставляют попарно и в разо-
бранном состоянии. 
 
– 4 Боковые части концевой балки 
– В 1 комплект резьбовых соединительных элементов входит следующее: 

– Винты (болты) для закрепления балки крана 
– Винты (болты) для закрепления концевой балки 
– Резиновый амортизатор со специальной крепёжной гайкой 

 
     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность из-за падения деталей 
Конструктивные данные и/или грузоподъёмность концевой балки должны быть 
достаточными для предусмотренного вида работы. 
� См. "Технические данные". 
 

 

3.1.1.1 Просверливание отверстия для закрепления балки крана 
 
Расстояние между отверстиями в продольном направлении балки крана зависит от 
ширины полки подкранового пути и от пролёта. 
Наметьте отверстия согласно чертежу и просверлите. 
 
 
3.1.1.2 Сборка держателя головной части и балки крана 
 

 ОПАСНОСТЬ 

 

 Опасность травмирования 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты 
затяжки могут привести к повреждениям и авариям (несчастным 
случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 

 

• Уложите на балку крана (2) соответствующую внутреннюю и наружную боковые 
части (1) и слегка прикрутите при помощи соединительных деталей балки крана 
(3) - (5). 

• Выставьте параллельность, угловое положение и размер центра колеи (пролёт) 
для боковых деталей. 

• Затяните резьбовые соединения (3) - (5) с моментом 130 Нм. 
 
 
(1) Боковая часть концевой балки 
(2) Балка крана 
(3) Стопорный винт M12x40 - 100 Geomet 321 + VL 
(4) U-шайба DIN 6918-13 tZn 
(5) Стопорная гайка M12 - 10 Geomet 321 + VL 
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3.1.2 Монтаж концевых балок типа KEH-A 
 
Концевую балку мостового подвесного крана KEH-A стандартно поставляют в 
комплекте со смонтированными комплектами колёс, торцевыми буферами, ходо-
вым приводом и соединительными деталями балки крана. 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность из-за падения деталей 
Конструктивные данные и/или грузоподъёмность концевой балки должны быть 
достаточными для предусмотренного вида работы. 
� См. "Технические данные". 
 
 
3.1.2.1 Для монтажа 
 
Соблюдением особенно точного и тщательного порядка действий при сборке 
держателя головной части и балки крана может быть достигнута безупречная 
геометрия крана. Это обеспечивает спокойную работу крана и уменьшение износа. 
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3.1.2.2 Просверливание отверстия для закрепления балки крана 
 

 

 ОПАСНОСТЬ 

 

 Опасность травмирования 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты 
затяжки могут привести к повреждениям и авариям (несчастным 
случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 

 
Соединение концевой балки и балки крана является фрикционным благодаря 
резьбовому соединению. Требуемая для этого точность отверстий для соединения 
может быть достигнута следующими способами: 
1. использование самостоятельно изготовленных шаблонов для просверливания 

(целесообразно при достаточно большом количестве кранов) или 
2. использование концевой балки как разметочного шаблона. 
 
 
Порядок действий к 2: 

• Уложите обе концевые балки на балку крана, выровняйте по пролёту и по углу. 

• Накерните отверстия, снимите концевые балки. 

• Просверлите отверстия для крепления. Предварительное просверливание 
увеличивает точность! 

 
 
 
 

 
KEH-A ..  

   

b2 ≤ 196 b2 ≤ 296 

Ød w1 b1 w2 b1 w2 b1 w2 

[мм] 

080 10.1E 13 62 ≥180 120 - - - - 

080 18.1E 

080 25.1E 17 70 ≥300 150 ≥350 250 - - 

100 18.1E ≥450 350 

100 25.1E 

125 25.1E 21 95 ≥400 260 ≥500 360 

160 25.1E 25 
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3.1.2.3 Сборка держателя головной части и балки крана 
 

 

• Запрессуйте шайбы (3) в углубления концевой балки. 

• Смонтируйте резьбовые соединительные части (1) и (5) (KEH-A080, 100) и/или 
(1), (2), (4), (5) (KEH-A 125, 160).  
Используйте только оригинальные соединительные части! 

• Очистите контактные поверхности концевой балки и балки крана от ржавчины, 
жира, консистентной смазки, краски и т.п. 

• Затягивайте резьбовые соединения с предписанным моментом затяжки. См. 
таблицу 

• Проверьте пролёт, параллельность и угловое положение монтируемых элемен-
тов. 

 
KEH-A .. t t1 (1) (2) (3) (4) (5) 

 
 

[мм] [Нм] 

080 10.1E 10-23 20 M12x60-100 Geomet + 
321 + VL 

- 25x13x8 - M12-10 Geomet 321 
+ VL 

130 

080 18.1E 

080 25.1E 12-25 21 M16x70 - 100 Geomet 
321 + VL 

- 36x17x8 - M16-10 Geomet + 
321 + VL 

330 

100 18.1E 

100 25.1E 22 

125 25.1E 15-20 23 M20x80-10.9-HV 
EN 14399-4 tZn 

20 
EN 14399-6 tZn 

42x21x10 2x (2) M20-10 HV 
EN 14399-4 tZn 

450 
*1 21-25 1x (2) 

160 25.1E 17-20 24 M24x85-10.9-HV 
EN 14399-4 tZn 

24 
EN 14399-6 tZn 

48x25x10 2x (2) M24-10 HV 
EN 14399-4 tZn 

800 
*1 21-25 1x (2) 

 
*1 Значения действительны для оцинкованных горячим оцинкованием, покрытых MoS2 оригинальных 

комплектующих от изготовителя. 

 
 

 

3.1.3 Использование не в помещении 
 

• Заделайте зазор между концевой балкой и балкой крана герметиком (1), см. 
чертёж. (герметик не входит в комплект поставки) 
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3.1.4 Настройка на подкрановый путь, концевая балка тип KEH-A 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность из-за падения деталей 
Из-за отсутствующей фиксации резьбового пальца возникает опасность, что резь-
бовой палец высвободится и ходовой механизм упадёт. 
� Всегда фиксируйте резьбовые пальцы. 
 
 

 

Установка ширины полки / коррекция пролёта 
 
Концевая балка настроена изготовителем на указанную при заказе ширину полки. 
См. "Установочные таблицы", гл. 3.1.4.4. - гл. 3.1.4.7. Корректировка может быть 
выполнена с помощью перестановки шайб-проставок (2).  
 
 
Передний и задний механизмы передвижения концевой балки следует устанавли-
вать одинаково. 
 
 
 

 
 

 

3.1.4.1 Изменение разбега колёсной пары 
 
Увеличение разбега колёсной пары 
 
Перестановкой шайб-проставок (2) снаружи - внутрь: 
Выполните перестановку в точках (О) и (I). 
 
 
Уменьшение разбега колёсной пары 
 
Перестановкой шайб-проставок (2) изнутри - наружу: 

• Выполните перестановку в точках (О) и (I). 
 

KEH-A .. ØD ∆f ± A 

[мм] 

080 ... 80 3 - 6 3 

100 ... 100 

125 ... 125 3 - 6 3 

160 ... 160 

 
 
Если будет переставлена только одна сторона концевой балки, то следует на 
второй концевой балке переставить другую сторону. 

• Концевая балка левая: внутри 

• Концевая балка правая: снаружи 
 

ВНИМАНИЕ! 

Если разбег колёсной пары I и O увеличен только на одной концевой балке, то 
другая будет подвержена повышенному износу. 
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3.1.4.2 Изменение пролёта крана 
 
При этом допускается отклонение концевой балки от центра макс. на 3 мм, 
причём общую толщину пакета шайб-проставок механизма передвижения 
изменять запрещено. 
 

 

Увеличение пролёта 
 
 
Перестановкой шайб-проставок (2) одной или обеих концевых балок на внутренней 
стороне (I) кранового пути изнутри – наружу и на внешней стороне (O) снаружи – 
внутрь. 
 

 
 

 

3.1.4.3 Уменьшение пролёта 
 
 
Перестановкой шайб-проставок (2) одной или обеих концевых балок на внутренней 
стороне (I) кранового пути снаружи – внутрь и на внешней стороне (O) изнутри – 
наружу. 
 

 
 

 

ВНИМАНИЕ! 

После регулировки и после установки крана на крановый путь механизм передви-
жения концевой балки должен иметь возможность поворота примерно на 5° в обе 
стороны! 
 

 
 
  

W0920a



3 Монтаж 
 

 
16 05.2015 

B
A

_K
O

P
F

TR
_R

U
.D

O
C

X
 

3.1.4.4 Таблица настроек KEH-A 080 
 

 

I IPE IPB 
IPBI 

" ØD b a d ∆f л l1 c * ** 

e1 e2 

[мм] 1,5 3 1,5 3 

- 140 - - 80 73 76 130 3 304 25,2 60 1 1 1 7 

8 
x 

3 
м

м
 +

 2
 x

 1
,5

 м
м

 

160 - - - 74 76 130 3,2 1 1 1 7 

- - - 3 76,2 79 133 3,9 0 2 2 6 

180 - - - 82 85 139 4,3 0 3 2 5 

- 180 - - 82 3 0 3 2 5 

- - - 3,5 88,9 94 148 6,2 1 4 1 4 

200 - - - 90 5,3 1 4 1 4 

- 180 - - 91 3 1 4 1 4 

220 - - - 98 100 154 3,4 1 5 1 3 

- 200 - - 100 103 157 3 0 6 2 2 

- - - 4 101,6-102,4 106 160 5,6-4,3 1 6 1 2 

240 - - - 106 109 163 4,5 0 7 2 1 

- 220 - - 110 115 169 5 2 7 0 1 

260 - - - 113 115 169 3,5 352 49,2 108 0 0 2 8 

280 - - - 119 121 175 3,6 0 1 2 7 

- 240 - - 120 124 178 4 1 1 1 7 

- - - 5 124-126 127 181 3,7-1,7 0 2 2 6 

300 - - - 125 3,7 0 2 2 6 

320 - - - 131 133 187 3,8 0 3 2 5 

- - - 5,25 133-134 136 190 3,7-2,7 1 3 1 5 

- 270 - - 135 139 193 4 0 4 2 4 

340 - - - 137 3,8 0 4 2 4 

- - 140 - 140 145 199 5 0 5 2 3 

- - - 5,5 141,8-142,4 3,9-3,3 0 5 2 3 

360 - - - 143 3,9 0 5 2 3 

- - - 5,75 146-147 151 205 5,7-4,7 0 6 2 2 

380 - - - 149 4 0 6 2 2 

- 300 - - 150 154 208 1 6 1 2 

- - - 6 152-154 157 211 5,7-3,7 2 6 0 2 

400 - - - 155 157 211 4,1 394 70,2 150 0 0 2 8 

- 330 160 - 160 163 217 3 0 1 2 7 

425 - - - 163 166 220 4,2 1 1 1 7 

- - - 6,5 165-167 169 223 4,7-2,7 0 2 2 6 

450 - - - 170 172 226 4,3 1 2 1 6 

- 360 - - 175 229 5 1 2 1 6 

- - - 6,75 171-173 4,7-2,7 0 3 2 5 

475 - - - 178 181 235 5,4 0 4 2 4 

- - - 7 178-180 184 238 6,7-4,7 1 4 1 4 

- 400 180 - 180 4 1 4 1 4 

500 - - - 185 187 241 4,4 0 5 2 3 

- 450 - - 190 196 250 6 1 6 1 2 

- - - 7,5 190-193 6,7-3,7 1 6 1 2 

- 500 200 - 200 206 260 6 440 93,2 196 1 0 1 8 

- - - 8,25 209-212 215 269 6,7-3,7 0 2 2 6 

- 550 - - 210 5 0 2 2 6 

- 600 220 - 220 224 278 4 1 3 1 5 

- - - 9 228-230 233 287 5,7-3,7 0 5 2 3 

- - 240 - 240 245 299 5 2 6 0 2 

- - 260 - 260 266 320 6 500 123,2 256 1 0 1 8 

- - 280 - 280 284 338 4 1 3 1 5 

- - 300 - 300 305 359 5 2 6 0 2 

- - - 12 303-305 308 362 5,7-3,7 1 7 1 1 

   12 308 311 365 3,73 0 8 2 0 

 
* встроенные шайбы 
** Шайбы на каждую сторону O и I, количество x толщина [мм] 
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3.1.4.5 Таблица настроек KEH-A 100 
 

 

I IPE IPB 
IPBI 

" ØD b a d ∆f л l1 c * ** 

e1 e2 

[мм] 1,5 3 1,5 3 

220 - - - 100 98 100 154 3,5 314 20,2 50 1 5 1 3 

8 
x 

3 
м

м
 +

 2
 x

 1
,5

 м
м

 

- 200 - - 100 106 160 6 1 6 1 2 

- - - 4 101,6-102,4 5,7-4,4 1 6 1 2 

240 - - - 106 109 163 4,6 0 7 2 1 

- 220 - - 110 115 169 5 2 7 0 1 

260 - - - 113 115 169 3,6 362 44,2 98 0 0 2 8 

280 - - - 119 121 175 3,7 0 1 2 7 

- 240 - - 120 124 178 4 1 1 1 7 

- - - 5 124-126 127 181 3,8-1,8 0 2 2 6 

300 - - - 125 3,8 0 2 2 6 

320 - - - 131 133 187 3,9 0 3 2 5 

- - - 5,25 133-134 136 190 3,8-2,8 1 3 1 5 

- 270 - - 135 139 196 4 0 4 2 4 

340 - - - 137 3,9 0 4 2 4 

- - 140 - 140 145 199 5 0 5 2 3 

- - - 5,5 141,8-142,4 4,0-3,4 0 5 2 3 

360 - - - 143 4 0 5 2 3 

- - - 5,75 146-147 151 205 5,8-4,8 0 6 2 2 

380 - - - 149 4,1 0 6 2 2 

- 300 - - 150 154 208 4 1 6 1 2 

- - - 6 152-154 157 211 5,8-3,8 2 6 0 2 

400 - - - 155 157 211 4,2 404 65,2 140 0 0 2 8 

- 330 160 - 160 166 220 6 1 1 1 7 

425 - - - 163 5,3 1 1 1 7 

- - - 6,5 165-167 169 223 4,8-2,8 0 2 2 6 

450 - - - 170 172 226 4,3 1 2 1 6 

- 360 - - 175 229 5 1 2 1 6 

- - - 6,75 171-173 4,8-2,8 0 3 2 5 

475 - - - 178 181 235 5,4 0 4 2 4 

- - - 7 178-180 184 238 6,8-4,8 1 4 1 4 

- 400 180 - 180 4 1 4 1 4 

500 - - - 185 187 241 4,5 0 5 2 3 

- 450 - - 190 196 250 6 1 6 1 2 

- - - 7,5 190-193 6,8-3,8 1 6 1 2 

- 500 200 - 200 206 260 6 450 88,2 186 1 0 1 8 

- - - 8,25 209-212 215 269 6,8-3,8 0 2 2 6 

- 550 - - 210 5 0 2 2 6 

- 600 220 - 220 224 278 4 1 3 1 5 

- - - 9 228-230 233 287 5,8-3,8 0 5 2 3 

- - 240 - 240 245 299 5 2 6 0 2 

- - 260 - 260 266 320 6 510 118,2 246 1 0 1 8 

- - 280 - 280 284 338 4 1 3 1 5 

- - 300 - 300 305 359 5 2 6 0 2 
- - - 12 303-305 308 362 5,8-3,8 1 7 1 1 
- - - 12 308 311 365 3,86 0 8 2 0 

 
* встроенные шайбы 
** Шайбы на каждую сторону O и I, количество x толщина [мм] 
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3.1.4.6 Таблица настроек KEH-A 125 
 

 

I IPE IPB 
IPBI 

" ØD b a d ∆f л l1 c * ** 

e1 e2 

[мм] 7,5 3 7,5 3 

280 - - - 125 119 121 197 3,8 493 37,5 85,4 0 0 1 17 

17
 x

 3
 м

м
 +

 1
 x

 7
,5

 м
м

 

- - - 5 124-126 127 203 3,9-1,9 0 1 1 16 

300 - - - 125 3,9 0 1 1 16 

320 - - - 131 133 209 4 0 2 1 15 

- - - 5,25 133-134 139 215 6,9-5,9 0 3 1 14 

- 270 - - 135 4 0 3 1 14 

340 - - - 137 0 3 1 14 

- - - 5,5 141,8-142,4 145 221 4,1-3,5 0 4 1 13 

360 - - - 143 4,1 0 4 1 13 

- - - 5,75 146-147 151 227 5,9-4,9 0 5 1 12 

380 - - - 149 4,2 0 5 1 12 

- 300 - - 150 154 230 4 1 3 0 14 

- - - 6 152-154 157 233 5,9-3,9 0 6 1 11 

400 - - - 155 157 233 4,2 0 6 1 11 

- 330 160 - 160 166 242 6 1 5 0 12 

425 - - - 163 5,4 1 5 0 12 

- - - 6,5 165-167 172 248 7,9-5,9 1 6 0 11 

450 - - - 170 4,4 1 6 0 11 

- 360 - - 175 251 5 0 9 1 8 

- - - 6,75 171-173 4,9-2,9 0 9 1 7 

475 - - - 178 181 257 5,5 0 10 1 7 

- - - 7 178-180 184 260 6,9-4,9 1 8 0 9 

- 400 180 - 180 4 1 8 0 9 

500 - - - 185 187 262 4,6 0 11 1 6 

- 450 - - 190 196 272 6 1 10 0 7 

- - - 7,5 190-193 6,9-3,9 1 10 0 7 

550 - - - 200 202 278 4,8 1 11 0 6 

- 500 200 - 205 281 5 0 14 1 3 

- - - 8,25 209-212 214 290 5,9-2,9 1 13 0 4 

- 550 - - 210 4 1 13 0 4 

600 - - - 215 219 295 7 585 83,5 177,4 0 1 1 16 

- 600 - - 220 225 301 5 0 2 1 15 

- - - 9 228-230 234 310 6,9-4,9 1 1 0 16 

- - 240 - 240 246 322 6 1 3 0 14 

- - 260 - 260 264 340 4 1 6 0 11 

- - 280 - 280 285 361 5 0 12 1 5 

- - 300 - 300 306 382 6 1 13 0 4 

- - - 12 303-305 309 385 7-5 0 16 1 1 

- - - 12 308 312 388 5 1 14 0 3 

 
* встроенные шайбы 
** Шайбы на каждую сторону O и I, количество x толщина [мм] 
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3.1.4.7 Таблица настроек KEH-A 160 
 

 

I IPE IPB 
IPBI 

" ØD b a d ∆f л l1 c * ** 

e1 e2 

[мм] 7,5 3 7,5 3 

280 - - - 160 119 121 197 4 493 37,5 85,4 0 0 1 15 

17
 x

 3
 м

м
 +

 1
 x

 7
,5

 м
м

 

- - - 5 124-126 127 203 4,1-2,1 0 1 1 14 

300 - - - 125 4,1 0 1 1 14 

320 - - - 131 133 209 4 0 2 1 13 

- - - 5,25 133-134 139 215 7,1-6,1 0 3 1 12 

- 270 - - 135 4 0 3 1 12 

340 - - - 137 4,1 0 3 1 12 

- - - 5,5 141,8-142,4 145 221 4,3-3,7 0 4 1 11 

360 - - - 143 4,3 0 4 1 11 

- - - 5,75 146-147 151 227 6,1-5,1 0 5 1 10 

380 - - - 149 151 227 4,4 0 5 1 10 

- 300 - - 150 154 230 4 1 3 0 12 

- - - 6 152-154 157 233 6,1-4,1 0 6 1 9 

400 - - - 155 157 233 4,4 0 6 1 9 

- 330 - - 160 166 242 6 1 5 0 10 

425 - - - 163 5,5 1 5 0 10 

- - - 6,5 165-167 172 248 8,1-6,1 1 6 0 9 

450 - - - 170 4,6 1 6 0 9 

- 360 - - 175 251 5 0 9 1 6 

- - - 6,75 171-173 5,1-3,1 0 9 1 6 

475 - - - 178 181 257 5,7 0 10 1 5 

- - - 7 178-180 184 260 7,1-5,1 1 8 0 7 

- 400 - - 180 4 1 8 0 7 

500 - - - 185 187 262 4,8 0 11 1 4 

- 450 - - 190 196 272 6 1 10 0 5 

- - - 7,5 190-193 7,1-4,1 1 10 0 5 

550 - - - 300 202 278 5 1 11 0 4 

- 500 200 - 205 281 0 14 1 1 

- - - 8,25 209-212 214 290 6,1-3,1 1 13 0 2 

- 550 - - 210 4 1 13 0 2 

600 - - - 215 219 295 7,2 585 83,5 177,4 0 1 1 14 

- 600 - - 220 225 301 5 0 2 1 13 

- - - 9 228-230 234 310 6,9-4,9 1 1 0 14 

- - 240 - 240 246 322 6 1 3 0 12 

- - 260 - 260 264 340 4 1 6 0 9 

- - 280 - 280 285 361 5 0 12 1 3 

- - 300 - 300 306 382 6 1 13 0 2 

- - - 12 303-305 306 382 4,2-2,2 1 13 0 2 

- - - 12 308 312 388 5,23 1 14 0 1 

 
* встроенные шайбы 
** Шайбы на каждую сторону O и I, количество x толщина [мм] 
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3.1.5 Установка ходового привода 
 
Держатели головной части стандартно поставляют с ходовыми приводами. Если в 
дальнейшем будет устанавливаться другой ходовой привод, то должно быть 
проверено его соответствие по производительности. 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасное электрическое напряжение 
Только электрик имеет право подсоединить ходовой привод к сети.  
Сетевое напряжение должно соответствовать напряжению, указанному на табличке 
с техническими характеристиками.  
Кабель сетевого питания должен соответствовать требованиям технических харак-
теристик.  
При этом необходимо соблюдать соответствующие правила техники безопасности и 
предписания по предотвращению несчастных случаев! 
 
 

 

Монтаж: 

• Смажьте зубчатое зацепление ходовых роликов (1) (Mobilux EP 3 K3K). 

• Вставьте ходовой привод в центрирующее отверстие на щитке тележки (2). 

• Смонтируйте распорные кольца (3) (25x11x5) (только KEH-A 125 с SF 11). 

• Вкрутите и затяните крепёжные винты (4) (M8 = 25 Нм, M10 = 51 Нм). 

• Электрическое подключение, см. руководство "Ходовые приводы". 

 
 
  



3 Монтаж 
 

 
05.2015 21 

B
A

_K
O

P
F

TR
_R

U
.D

O
C

X
 

3.1.6 Монтаж крана 
 
3.1.6.1 Кран с концевой балкой, тип KEH-B 080 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность от падающих деталей 
� Для работ по монтажу и демонтажу оградите и защитите опасную зону. 

 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность травмирования 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты затяжки могут 
привести к повреждениям и авариям (несчастным случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 
 

 
 
 

a = b + 4 [мм] 
k = b - 72 [мм] 

 

Конец подкранового пути доступен 

• На предварительно смонтированном кране прикрутите обе ещё несмонтиро-
ванные боковые части (1) к балке крана (2), используя детали (3) - (5). Слегка 
затяните винты. 

• Скрутите вместе расположенные друг напротив друга боковые части (6) - (7), 
слегка затяните винты. 

• Выставьте у смонтированных боковых частей расстояние реборд (размер a или k). 

• Все винты (3) - (5) и (6) - (7) затянуть с моментом 130 Нм. 

• Закрепите резиновый амортизатор (8) специальной гайкой (9); момент затяжки 
25 Нм. Он должен находиться на середине подкранового пути. 

• Поднимите кран. 

• Введите кран с открытого конца подкранового пути на этот путь. При этом 
учитывайте положение стороны электрического подключения. 

 
Конец подкранового пути недоступен 

• Предварительно смонтированный кран уложите под подкрановым путём так, 
чтобы сторона электрического подключения крана была расположена на сто-
роне главного токоподвода вдоль подкранового пути. 

• Поднимите кран. 

• Установите кран с обеими смонтированными половинами концевой балки на 
подкрановый путь. Чтобы кран не мог соскользнуть с подкранового пути, скру-
тите обе половины концевой балки с подкрановым путём. 

• Слегка скрутите ещё несмонтированные половины концевой балки с балкой 
крана и с уже смонтированными половинами концевой балки. 

• Последние смонтированные половины концевой балки выставьте на размер "k" 
при помощи штангенциркуля. 

• Все крепёжные винты (3) - (5) и (6) - (7) затянуть с моментом 130 Нм. 

• Установите амортизатор (8) на середину подкранового пути и закрепите специ-
альной гайкой (9); момент затяжки 25 Нм. 

 
(6) Стопорный винт M12x40-100 Geomet 321 + VL 
(7) Стопорная гайка M12-10 Geomet 321 + VL 
(8) Гайка спец. 
 

 ОСТОРОЖНО 

 

 Опасность повышенного износа 
Следует убедиться в том, что тележка перемещается по всему участку 
движения без заклинивания или повышенного трения ободов колёс. 
Повышенное трение ободов колёс из-за плохого качества балки или 
неправильной регулировки тележки может привести к росту температу-
ры и к увеличенному износу. 
� Это должно быть устранено в обязательном порядке. 
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3.1.6.2 Кран с концевой балкой, тип KEH-A 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность от падающих деталей 
� Для работ по монтажу и демонтажу оградите и защитите опасную зону. 

 
     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность травмирования 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты затяжки могут 
привести к повреждениям и авариям (несчастным случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 
 
 

 
 

 
 
 

 

Конец подкранового пути доступен 

• Поднимите кран. 

• Введите кран с открытого конца подкранового пути. При этом учитывайте 
положение стороны электрического подключения. 

 
 
Конец подкранового пути недоступен 

• Кран уложите под подкрановым путём так, чтобы сторона электрического 
подключения крана была расположена на стороне главного токоподвода вдоль 
подкранового пути. 

• Снимите шплинты (1) на корончатых гайках на внутренней и внешней сторонах 
крана и открутите эти гайки (2). 

• Отведите друг от друга боковые части концевой балки. 

• Поднимите кран. 

• Поднимите кран на подкрановый путь, сдвиньте вместе боковые части концевой 
балки, наденьте корончатые гайки и опустите кран на подкрановом пути. 

• Затяните корончатую гайку и затем снова отпустите на 2 отверстия для шплин-
та (M30+M36) или на 4 отверстия для шплинта (M48). 

• Установите шплинт (1). 
 
Внимание! 
Механизм передвижения концевой балки должен иметь возможность откло-
нения примерно на 5° в обе стороны! 
 

• Закрепите буфер крана (4) винтами (5) и гайками (6); момент затяжки 87 Нм. 
 

 ОСТОРОЖНО 

 

 Опасность повышенного износа 
Следует убедиться в том, что тележка перемещается по всему 
участку движения без заклинивания или повышенного трения ободов 
колёс. Повышенное трение ободов колёс из-за плохого качества 
балки или неправильной регулировки тележки может привести к 
росту температуры и к увеличенному износу.  
� Это должно быть устранено в обязательном порядке. 

 
(5) ISO 4017 - M12x40-8.8 
(6) ISO 4032 - M12-8 
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3.2 Концевая балка мостового опорного крана 

3.2.1 Монтаж, концевая балка мостового опорного крана 
 
Концевые балки поставляются стандартно укомплектованными с установленными 
наборами колёс, торцевыми буферами и ходовым приводом, а также с прикручен-
ными от руки соединительными плитами балки крана. 
 

 

• Проверьте, достаточна ли грузоподъёмность концевой балки для предусмот-
ренного вида работы крана. 

• Проверьте, соответствует ли внутренняя канавка ходового колеса рельсу 
подкранового пути, см. чертёж и таблицу. 

• Ходовые и направляющие поверхности рельсовых стыков должны быть глад-
кими; по ситуации следует их подшлифовать. 

• Следует убедиться в том, что кран перемещается по всему участку движения 
без заклинивания или повышенного трения ободов колёс. Повышенное трение 
реборд колёс может привести к росту температуры и повышенному износу. Это-
го следует избегать. 

• Проверьте, соответствует ли табличному значению свободный размер (h) 
между верхними краями рельса и подкранового пути и/или крепления рельса у 
направляющих роликов, см. чертёж и таблицу. 

 
 

 

ØD k b1 b2 *2 ч 

[мм] 

125 40 50 43 ≥ 30 

50 60 53 

160 40 52 43 ≥ 30 

50 62 53 

200 
315 

40 54 43 ≥ 30 

50 64 53 

60 74 63 

400 50 65 53 ≥ 40 *3 
≥ 45 60 75 63 

500 50 - 53 ≥ 40 *3 
≥ 45 60 - 63 

70 - 73 

100 - 103 

 
*2 С направляющими роликами (D125 - D400 опция) 
*3 Без улавливающей пластины (улавливающая пластина может отсутствовать, если свободный 

размер f между нижним краем ведущего ролика и лежащим под ним мешающим краем на всем пути 
хода крана < 15 мм) 

 

 
 
*1 Очищено от ржавчины, пыли, масла, краски и других 

загрязнений! 

3.2.1.1 Для монтажа 
 
Соблюдением особенно точного и тщательного порядка действий при сборке 
держателя головной части и балки крана может быть достигнута безупречная 
геометрия крана. Это обеспечивает спокойную работу крана и уменьшение износа. 
 
 
3.2.1.2 Подготовка балки крана 
 

• Торцевые стороны балки крана должны быть в вертикальной и горизонтальной 
плоскости обрезаны под правильным углом. 

• Длина балки крана S = ± 2 мм. 

• Удалите ржавчину, пыль, масло, краску и другие загрязнения в области сварки. 
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3.2.2 Подсоединение "боковое" 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность из-за падения деталей 
Сварочные работы разрешается проводить только уполномоченным лицам! 

 
 
 
3.2.2.1 Приваривание соединительной плиты 
 

• Выровняйте балку крана (1) по концевой балке (2). 

• Прикрепите балку крана (1) с торца к прикрученной соединительной плите (3). 

• Удалите крышки (4) смотровых отверстий. 

• Соединительную (ые) плиту (ы) открутите от концевой балки и сварите с балкой 
крана. 

 
KZL-. .. 
 

 
 
*1 Шир. колеи при KZL-S 160...540, KZL-S 200...536, KZL-S 200...556, KZL-. 315...536, KZL-. 315...5.. 
*2 Шир. колеи при KZL-S 160...140, KZL-S 200...136, KZL-S 200...156, KZL-. 315...136, KZL-. 315...1.. 

 
 
A = ± [2,5 + 0,1 (S-10)       A = ± [4 + 0,1 (S-10)] 
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KZL-. 160 - 315 
 

KZL-. ..  

  

k 0 Spw a b ≤ 300 b1 = 300 мм 

b2 ≥ 250 ≤ 266 мм 
b3 ≤ 340 мм 

b1 = 500 мм 

b2 ≥ 450 ≤ 466 мм 
b3 ≤ 540 мм 

a 1 a 2 a 1 a 2 a 1 a 2 

[мм] 

KZL-S 160.2.20.04.140 2000 1250 490 1250 400 1250 400 - - 

KZL-S 160.2.25.04.140 2500 1250 490 1250 400 1250 400 - - 

KZL-S 160.2.25.04.540 - - 1506 - - - 

KZL-S 160.2.31.05.140 3150 1400 490 1400 400 1400 400 - - 

KZL-S 160.2.31.05.540 - - 1656 - - - 

KZL-S 200.2.20.04.136 2000 1250 460 1250 360 - - - - 

KZL-S 200.2.25.05.136 2500 1400 460 1400 360 1400 360 - - 

KZL-S 200.2.25.05.156 660 - - - - 1400 560 

KZL-S 200.2.25.05.536 460  - 1656 360 - - 

KZL-S 200.2.31.05.136 3150 1400 460 1400 360 1400 360  560 

KZL-S 200.2.31.05.156 660 - - - - 1400 - 

KZL-S 200.2.31.05.536 460 - - 1656 360 - 560 

KZL-S 200.2.31.05.556 660 - - - - 1856 - 

KZL-S 200.2.40.10.136 4000 2240 460 2240 360 2240 360 - - 

KZL-S 200.2.40.10.156 660 - - - - 2240 560 

KZL-S 200.2.40.10.536 460 - - 2496 360 - - 

KZL-S 200.2.40.10.556 660 - - - - 2696 560 

KZL-S 200.2.40.12.136 2500 460 2500 360 2500 360 - - 

KZL-S 200.2.40.12.156 660 - - - - 2500 560 

KZL-S 200.2.40.14.136 2800 460 2800 360 2800 360 - - 

KZL-S 200.2.40.14.156 660 - - - - 2800 560 

KZL-S 315.3.25.05.136 2500 1400 460 1400 360 1400 360 - - 

KZL-S 315.3.25.05.156 660 - - - - 1400 560 

KZL-S 315.3.25.05.536 460 - - 1656 360 - - 

KZL-S 315.3.31.05.136 3150 1400 460 1400 360 1400 360 - - 

KZL-S 315.3.31.05.156 660 - - - - 1400 560 

KZL-S 315.3.31.05.536 460 - - 1656 360 - - 

KZL-S 315.3.31.05.556 660 - - - - 1856 560 

KZL-S 315.3.40.10.136 4000 2240 460 2240 360 2240 360 - - 

KZL-S 315.3.40.10.156 660 - - - - 2240 560 

KZL-S 315.3.40.10.536 460 - - 2496 360 - - 

KZL-S 315.3.40.10.556 660 - - - - 2696 560 

KZL-S 315.3.40.12.136 2500 460 2500 360 2500 360 - - 

KZL-S 315.3.40.12.156 660 - - - - 2500 560 

KZL-S 315.3.40.14.136 2800 460 2800 360 2800 360 - - 

KZL-S 315.3.40.14.156 660 - - - - 2800 560 

KZL-E 315.5.31.05.136 3150 1400 460 1400 360 - - - - 

KZL-E 315.5.31.05.556 660 - - - - 1856 560 

KZL-E 315.5.31.07.136 1800 460 1800 360 - - - - 

KZL-E 315.5.31.07.156 660 - - 1800 560 - - 

KZL-E 315.5.40.10.156 4000 2240 660 - - 2240 560 - - 

KZL-E 315.5.40.10.556 - - - - 2696 560 

KZL-E 315.5.40.12.556 2500 660 - - - - 2956 560 

KZL-E 315.5.40.14.156 2800 - - 2800 560 - - 

KZL-E 315.5.42.14.556 4260 2800 - - - - 3256 560 

KZL-E 315.5.42.14.156 - - 2800 560 - - 

KZL-E 315.5.42.16.156 3150 - - 3150 560 - - 

KZL-E 315.5.45.14.556 4560 2800 - - - - 3256 560 
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KZL-. 400 - 500 
 

KZL-. ..  

  

k 0 Spw a b ≤ 300 b1 = 500 мм 

b2 ≥ 450 ≤ 466 мм 
b3 ≤ 540 мм 

b1 = 700 мм 

b2 ≥ 650 ≤ 666 мм 
b3 ≤ 740 мм 

a 1 a 2 a 1 a 2 a 1 a 2 

[мм] 

KZL-C 400.x.31.140 3150 1400 550 1400 400 - - - - 

KZL-C 400.x.31.158 730 - - 1400 580 - - 

KZL-C 400.x.31.558 - - 1856 - - - 

KZL-C 400.x.40.158 4000 2240 - - 2240 - - - 

KZL-C 400.x.40.558 - - 2696 - - - 

KZL-C 400.x.42.558 4260 2500 - - 2956 - - - 

KZL-C 400.x.45.558 4560 2800 - - 3256 - - - 

KZL-F 500.6.31.140 3150 1400 550 1400 400 - - - - 

KZL-F 500.6.31.158 - - 1400 580 - - 

KZL-F 500.6.31.558 - - 1856 580 - - 

KZL-F 500.6.40.158 4000 2240 730 - - 2240 580 - - 

KZL-F 500.6.40.558 - - 2696 580 - - 

KZL-F 500.6.42.158 4260 2500 - - 2500 580 - - 

KZL-F 500.6.42.558 - - 2956 580 - - 

KZL-F 500.6.44.578 4400 2240 930 - - - - 2896 -780 

KZL-F 500.6.45.158 4560 2800 730 - - 2800 580 - - 

KZL-F 500.6.45.558 - - 3256 580 - - 

KZL-F 500.6.46.578 4660 2500 930 - - - - 3156 780 

KZL-F 500.6.49.578 4960 2800 930 - - - - 3156 780 
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3.2.2.2 Сборка держателя головной части и балки крана 
 
Контактные поверхности между концевой балкой и втулкой с буртиком соедини-
тельных плит должны быть перед сборкой очищены от ржавчины, пыли, масла, 
жира, краски и других загрязнений. 
Налёт ржавчины удалите проволочной щёткой. 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность от ослабевших соединений 
Из-за загрязнения контактных поверхностей или из-за монтажной ошибки резьбо-
вые соединения могут неконтролируемо раскрутиться.  
Это может привести к опасной для жизни ситуации! 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты затяжки могут 
привести к повреждениям и авариям (несчастным случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 
 

• Балку крана с приваренной соединительной плитой прикрутите к концевым 
балкам, см. чертежи. 

• Затяните резьбовое соединение. 

• Проверьте размер центра колеи. 

• Закройте смотровые отверстия крышкой. 
 

KEL-S 125 KEL-S 160 KEL-S 200 KEL-S 315 KEL-E 315 KEL-C 400 
 

 
  

KZL-S 160 KZL-S 200 KZL-S 315 KZL-E 315 KZL-C 400 KZL-F 500 
 

      
 

 
*1 Значения действительны для оцинкованных горячим цинкованием, покрытых MoS2 оригинальных 

комплектующих от изготовителя (применяйте исключительно оригинальные комплектующие). 

 
  

w1301 w1302 w1303 w1304 w1305 w1306

M20x75-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M20x75-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M20x80-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M30x105-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 30 EN14399-6tZn

M30-10-HV EN14399-4-tZn

+ 30 EN14399-6-tZn

M20x80-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M20x80-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

w1309w1307 w1308 w1310 w1311 w1312

M20x75-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M20x75-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M20x75-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M20x75-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6tZn

M20-10-HV EN14399-4-tZn

+ 20 EN14399-6-tZn

M30x105-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 30 EN14399-6tZn

M30-10-HV EN14399-4-tZn

+ 30 EN14399-6-tZn

M30x105-10.9-HV EN14399-4-tZn

+ 30 EN14399-6tZn

M30-10-HV EN14399-4-tZn

+ 30 EN14399-6-tZn
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3.2.2.3 Коррекция размера центра колеи 
 

 
Рис. 1 

Размер центра колеи может быть увеличен до 4 мм: 
 

• Вставьте установочные шайбы (1) 32x45x0,2/0,5/1 DIN 988 между соединитель-
ной плитой (3) и соединительной втулкой (2) (см. рис. 1).  
(У каждой концевой балки макс. 2 мм, минимальная толщина 0,2 мм). 

 

 
Рис. 2 

 ОПАСНОСТЬ 

 

 Опасность от ослабевших соединений 
Резьбовые соединения могут неконтролируемо ослабнуть из-за 
неправильного монтажа установочных шайб (1).  
Это может привести к опасной для жизни ситуации! 
� Запрещается монтировать установочные шайбы (1) так, как 

показано на рис. 2! 
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3.2.3 Подсоединение "сверху" 
     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность из-за падения деталей 
Сварочные работы разрешается проводить только уполномоченным лицам! 

 
 
3.2.3.1 Приваривание соединительной плиты 
 

• Выровняйте балку крана (1) по концевой балке (2). 

• Прикрепите балку крана (1) к прикрученной соединительной плите (3). 

• Удалите крышки (4) смотровых отверстий. 

• Соединительную (ые) плиту (ы) открутите от концевой балки и сварите с балкой 
крана. 

 
 

 
 
 
  

S ≤ 15 м: A = 5 мм 
S ≤ 20 м: A = 6 мм 
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3.2.3.2 Сборка держателя головной части и балки крана 
 

 
 
 

 
 
*1 Значения действительны для оцинкованных 

горячим цинкованием, покрытых MoS2 оригинальных 
комплектующих от изготовителя (применяйте ис-
ключительно оригинальные комплектующие). 

Контактные поверхности между держателем головной части и соединительной 
плитой должны быть перед сборкой очищены от ржавчины, пыли, масла, жира, 
краски и других загрязнений. 
Налёт ржавчины удалите проволочной щёткой. 
 

 ОПАСНОСТЬ 

 

 Опасность от ослабевших соединений 
Из-за загрязнения контактных поверхностей резьбовые соединения 
могут неконтролируемо раскрутиться.  
Это может привести к опасной для жизни ситуации! 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты 
затяжки могут привести к повреждениям и авариям (несчастным 
случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 

 
 

• Балку крана с приваренной соединительной плитой прикрутите к концевым 
балкам, см. чертежи. 

• Затяните резьбовое соединение. 

• Проверьте размер центра колеи. 

• Отверстия (Ø12) в несущей плите используйте в качестве шаблона для отвер-
стий в профиле концевой балки (см. чертёж). Разверните конической развёрт-
кой. 

• Если кран будет транспортироваться в сборе, вставьте конусные штифты 
(12x60) сейчас. 

• Если кран будет транспортироваться в разобранном виде, вставьте конусные 
штифты (12x60) только при окончательном монтаже на месте. 

• Затяните резьбовое соединение. 

• Закройте смотровые отверстия крышкой. 
 
 

 

 

3.2.4 Использование не в помещении 
 

• При использовании на открытом воздухе зазор между соединительной плитой и 
концевой балкой сверху и по бокам заполните герметиком, см. чертёж. (герме-
тик не входит в комплект поставки) 

 
 
  

KEL-S 125 
KEL-S 160 

KEL-S 200 
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3.2.5 Установка ходового привода 
 
Ходовые приводы SF, SU-A и SA-C являются качественными приводами с плавны-
ми характеристиками разгона и торможения, в соответствии с требованиями для 
подъёмно-транспортного оборудования. 
 
Держатели головной части стандартно поставляют с ходовыми приводами. Если в 
дальнейшем будет устанавливаться другой ходовой привод, то должно быть 
проверено его соответствие по производительности. 
 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасное электрическое напряжение 
Только электрик имеет право подсоединить ходовой привод к сети.  
Сетевое напряжение должно соответствовать напряжению, указанному на табличке 
с техническими характеристиками.  
Кабель сетевого питания должен соответствовать требованиям технических харак-
теристик.  
При этом необходимо соблюдать соответствующие правила техники безопасности и 
предписания по предотвращению несчастных случаев! 
 
 
3.2.5.1 Установка ходового привода SF 
 

 

• Соблюдать установочное положение. 

• Ходовой привод вдвиньте в смазанную ступицу ходового колеса (2). 

• Ходовой привод с моментной опорой прикрутите болтами (1) к концевой балке 
(M8-8.8 = 25 Нм, M12 - 8.8 = 87 Нм). 

• Прилегающие поверхности моментной опоры должны быть свободны от краски. 

• Произведите электрическое подключение согласно электрической схемы (см. 
руководство "Ходовые приводы"). 

 
 
3.2.5.2 Установка ходового привода SA-C 
 

 

• Снимите стопорное кольцо (1). 

• Смажьте консистентной смазкой зубчатый профиль (2) вала ходового колеса. 
(Консистентная смазка KPF 1K, например, Aralub PMD1) 

• Надвиньте ходовой привод на вал ходового колеса. 

• Закрепите моментную опору (5) болтами (3) с дистанционной втулкой (4) на 
концевой балке и затяните. (M12 x .. - 100 = 130 Нм (K.L-E315), M12 x .. - 8.8 = 
87 Нм (K.L-400/500) M16-8.8=215 Нм) 

• Прилегающие поверхности моментной опоры должны быть свободны от краски. 

• Снова установите стопорное кольцо (1). 

• Произведите электрическое подключение согласно электрической схемы (см. 
руководство "Ходовые приводы"). 
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3.3 Проверка подкранового пути - передвижной кран 

 

 
 
макс. F = ±10 мм 

• Проверьте подкрановый путь на точность размеров и свободу перемещения, 
см. чертежи. 

• Сравните ширину крановых рельс и ширину подкранового пути с имеющейся на 
концевой балке внутренней канавкой ходовых колёс / установкой направляю-
щих роликов (См. таблицу стр. 23) 

• На концах кранового пути должны быть установлены надёжные концевые 
упоры. 

• Передние кромки концевых упоров должны попарно лежать на одной линии и 
при этом образовывать прямой угол с подкрановым путём, см. чертёж. Размер 
F 

• Рабочие поверхности должны быть очищены от масла, смазки, краски или 
других загрязнений. 

• Подкрановый путь должен соответствовать требованиям ISO 12488-1, класс 
точности 2. 

• Ходовые и направляющие поверхности стыков подкранового пути должны быть 
гладкими; по ситуации следует их подшлифовать. 

 

 
 

 

 
 

 
 

Sмакс = S + A 
Sмин = S - A. 
 

Допуск А 
на размер центра колеи S кранового рельсового пути по отношению к центру 
рельса и длине подкранового пути. 
 
Размер A задан в мм, размер S в м. 
 
S ≤ 16 м: A = ± 5 мм 
S ≤ 16 м: A = ± [5 + 0,25 (S - 16)];Aмакс = ± 15 мм 

 
 

 

Допуск B 
на боковую прямизну головки рельса по отношению к длине подкранового пути 
(положение на горизонтальной проекции / виде сверху). 
 
B = ±10 мм 
 
Допуск b 
на боковую прямизну по отношению к длине измерения 2000 мм (расстояние между 
центральными осями) в каждой точке подкранового пути. 
 
b = 1 мм 
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Допуск С 
на прямизну по отношению к высоте установки центра рельса и длине подкраново-
го пути (продольный уклон). 
 
C = ±10 мм 
 
Допуск с 
на прямизну по отношению к длине измерения 2000 мм (штихмас) в каждой точке 
высоты установки рельса. 
 
c = 2 мм 
 
 

 

Допуск Е 
на высоту установки по отношению к ортогонально противоположным точкам 
измерения в каждой точке подкранового пути (поперечный уклон). 
 
Кран: E = ± 1 ‰ • S [мм] 

Eмакс = ± 10 мм 
Грузовая 
тележка: 

S ≤ 2m: E = ± 4,2 мм 
S > 2m: E = ± 2 ‰ • S [мм] 
Eмакс = ± 8 мм 

 

 
 

 

Допуск G 
на угловое положение по отношению к поперечному сечению кранового рельса в 

каждой точке подкранового пути с символом углового положения ∠. 
 
G ≤ ± 6 ‰ 

 
 

 

Допуск ∆hr 
высоты, отнесённой к точкам касания колеса в каждой точке подкранового пути. 
 
Задайте "S" в метрах. 
 
Кран: ∆hr = 1,0x макс (S, e) 

∆hr_макс = 10 мм 

Грузовая 
тележка: 

∆hr = 2,0 мм для S ≤ 2 м 

∆hr = 1,0 • S для S > 2 м 

∆hr_макс = 4 мм 
 

 
 

 

Допуск К 
на параллельность рельса подкранового пути шейке рельса в любой точке рельсо-
вого пути. 
 
K = ± 1/2 • tmin 
 

ВНИМАНИЕ! 

Опасность повреждения имущества (материального ущерба) 
Следует обеспечить, чтоб кран, тележка с движением по верхнему поясу балки,  
и т. д. перемещались по всему участку движения без заклинивания или повышен-
ного трения ободьев колёс. 
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3.4 Проверка подкранового пути - подвесной кран 

 

 
 
макс. F = ± 10 мм 

• Проверьте подкрановый путь на точность размеров и свободу перемещения, 
см. чертежи. 

• Сравните ширину полки подкранового пути с имеющейся на концевой балке или 
установленной шириной полки, см. установочные таблицы, гл. 3.1.4.4 - гл. 
3.1.4.7. 

• На концах кранового пути должны быть установлены надёжные концевые 
упоры. 

• Передние кромки концевых упоров должны попарно лежать на одной линии и 
при этом образовывать прямой угол с подкрановым путём, см. чертёж. Размер 
F 

• Рабочие поверхности должны быть очищены от масла, смазки, краски или 
других загрязнений. 

• Ходовые и направляющие поверхности стыков подкранового пути должны быть 
гладкими; по ситуации следует их подшлифовать. 

 
 
 

 
 

Sмакс = S + A 
Sмин = S - A 

Допуск А 
на размер центра колеи S кранового рельсового пути по отношению к центру 
профиля и длине подкранового пути. 
 
A = 3 мм. 
 
 

 
 

 

Допуск B 
на боковую прямизну подкранового пути по отношению к длине подкранового пути 
(положение на горизонтальной проекции / виде сверху). 
 
B = ±10 мм 
 
Допуск b 
на боковую прямизну по отношению к длине измерения 2000 мм (расстояние между 
центральными осями) в каждой точке подкранового пути. 
 
b = 1 мм 
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Допуск С 
на прямизну по отношению к высоте установки рабочей поверхности и длине 
подкранового пути (продольный уклон). 
 
C = ±10 мм 
 
Допуск с 
на прямизну по отношению к длине измерения 2000 мм (расстояние между цен-
тральными осями) в каждой точке высоты установки рабочей поверхности. 
 
c = 2 мм 
 
 

 

Допуск Е 
на высоту установки по отношению к рабочей поверхности ортогонально противо-
положных точек измерения в каждой точке подкранового пути (поперечный уклон). 
 
Кран: E = ± 1 ‰ • S [мм] 

Eмакс = ± 10 мм 
Грузовая 
тележка: 

S ≤ 2m: E = ± 4,2 мм 

S > 2m: E = ± 2 ‰ • S [мм] 
Eмакс = ± 8 мм 

 

 
 

 

Допуск G 
на угловое положение по отношению к рабочей поверхности подкранового пути в 

каждой точке подкранового пути с символом углового положения ∠. 
 
G ≤ ± 10 ‰ 
 
 

 

Допуск ∆hr 
высоты, отнесённой к точкам касания колеса в каждой точке подкранового пути. 
 
Задайте "S" в метрах. 
 
Кран: ∆hr = 1,0x макс (S, e) 

∆hr_макс = 10 мм 

Грузовая 
тележка: 

∆hr = 2,0 мм для S ≤ 2 м 

∆hr = 1,0 • S для S > 2 м 

∆hr_макс = 4 мм 
 

 
 

ВНИМАНИЕ! 

Опасность повреждения имущества (материального ущерба) 
Следует убедиться в том, что кран перемещается по всему участку движения без 
заклинивания или повышенного трения ободьев колёс. 
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3.5 Вспомогательные средства и специальные инструменты 

 
Рис. Наименование  Номер заказа 

 

Специальный торцевой шестигранный ключ с 
цапфами 

SU-A .. 51 253 00 66 0 

 
 

4 Контроль и техобслуживание 

В настоящем разделе рассматриваются функциональная безопасность, готовность 
и сохранение характеристик вашей концевой балки. 
Хотя они являются в значительной степени необслуживаемыми, подверженные 
износу конструктивные узлы нужно регулярно проверять. 
Проверки и техобслуживание разрешено проводить только уполномоченным лицам. 
 

ВНИМАНИЕ! 

Общие указания по проверке и техобслуживанию 

• Работы по техобслуживанию и ремонту следует выполнять только на ненагру-
женном устройстве. 

• Выключите и заприте на замок сетевой выключатель. 

• Соблюдайте предписания по предотвращению несчастных случаев. 
 
Соблюдайте также "Указания по технике безопасности" стр. 8. 
Быстроизнашивающиеся детали и узлы см. стр. 49. 
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4.1 Интервалы проверки и техобслуживания 

4.1.1 Концевая балка мостового подвесного крана 
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 Таблица контроля и техобслуживания 
 

См. стр. 

●  ● ● ●   Соблюдайте указания по безопасности касательно плотной 
посадки резьбовых соединений! 

13 

●  ● ● ●   Укрепление/повреждение буфера 21; 22 

●   ● ●   Проверка ходового колеса на износ диаметра и реборд 
Проверьте дорожку качения и буфер. 

39 

  ● ● ●   Ходовой привод: крепление 20 

● ●  ●    Проверка торможения ходового привода  

●    ● ●  Зубчатое зацепление ходового колеса: износ, смазывание 
(Консистентная смазка KPF 1K, например, Aralub PMD1) 

 

 
*1 Уполномоченное компетентное лицо 
*2 Пользователь 
*3 Периодические проверки, включая техобслуживание, как минимум, каждые 12 месяцев или раньше, 

если это при определённых обстоятельствах предписано действующими в данной стране предписа-
ниями, должны проводиться уполномоченным компетентным лицом.  

 

ВНИМАНИЕ! 

При тяжёлых условиях эксплуатации или неблагоприятных условиях (загрязнение, 
растворители, работа в несколько смен и т.д.) интервалы между проверками и 
техобслуживаниями должны быть уменьшены 
 
*4 На заводе изготовителя 
 

     ОПАСНОСТЬ 

  

 

  Опасность из-за ослабших соединений 
Ослабшие соединения представляют опасность для здоровья и жизни. 
Первая проверка всех резьбовых соединений должна быть осуществлена в первые 
6-12 недель после первичного монтажа. 
Периодические проверки должны проводиться не реже одно раза в год, в случае 
эксплуатации в несколько смен – чаще. 
Проверка: 

• Проверьте все резьбовые соединения по маркировке (положение гаек относительно 
стержня болта) со стороны, с которой они затянуты. 

• Испытательный прибор должен соответствовать устройству затяжки. 

• Гайку (или болт) необходимо подтянуть с установленным моментом затяжки. 
– При угле поворота < 30°: дополнительные меры не требуются, степень натяжения 

достаточная. 
– При угле поворота 30° - 60°: оставьте комплект и проверьте 2 соседних соедине-

ния с тем же стыком, степень натяжения условно достаточная. 
– При угле поворота > 60°: замените комплект и проверьте 2 соседних соединения с 

тем же стыком, степень натяжения недостаточная. 
– У сквозных болтов с гайками необходимо подтягивать и контролировать гай-

ку. 
Если головка винта проворачивается, то её следует придерживать. 
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4.1.2 Концевая балка мостового опорного крана 
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 Таблица контроля и техобслуживания 
 

См. стр. 

●  ● ● ●    Соблюдайте указания по безопасности касательно плотной посадки 
резьбовых соединений! 

53 

●  ● ● ●    Укрепление/повреждение буфера 53 

●   ● ●    Проверка ходового колеса на износ диаметра и реборд 
Проверьте дорожку качения и буфер. 
Замените ходовое колесо, если свободный размер (f) между нижней 
кромкой направляющего ролика и верхней кромкой подкранового пути или 
крепления рельсов < 2 мм. 

40 

  ● ● ●    Ходовой привод: крепление, моментная опора 53 

● ●  ●     Проверка торможения ходового привода  

●    ●  ●  Зубчатое зацепление вал ходового колеса/ходовое колесо: износ, смазы-
вание 
(Консистентная смазка KPF 1K, например, Aralub PMD1) 

 

     ●   Дополнительное смазывание самоустанавливающегося роликового 
подшипника (K.L-E 315) 

 

 
*1 Уполномоченное компетентное лицо 
*2 Пользователь 
*3 Периодические проверки, включая техобслуживание, как минимум, каждые 12 месяцев или раньше, 

если это при определённых обстоятельствах предписано действующими в данной стране предписа-
ниями, должны проводиться уполномоченным компетентным лицом.  

 

ВНИМАНИЕ! 

При тяжёлых условиях эксплуатации или неблагоприятных условиях (загрязнение, 
растворители, работа в несколько смен и т.д.) интервалы между проверками и 
техобслуживаниями должны быть уменьшены 
 

*4 При высокой температуре окружающей среды или опасности загрязнения сроки между дополнитель-
ными смазываниями следует соответственно сократить. 

 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность из-за ослабших соединений 
Ослабшие соединения представляют опасность для здоровья и жизни. 
Первая проверка всех резьбовых соединений должна быть осуществлена в первые 
6-12 недель после первичного монтажа. 
Периодические проверки должны проводиться не реже одно раза в год, в случае 
эксплуатации в несколько смен – чаще. 
Проверка: 

• Проверьте все резьбовые соединения по маркировке (положение гаек относи-
тельно стержня болта) со стороны, с которой они затянуты. 

• Испытательный прибор должен соответствовать устройству затяжки. 

• Гайку (или болт) необходимо подтянуть с установленным моментом затяжки. 
– При угле поворота < 30°: дополнительные меры не требуются, степень 

натяжения достаточная. 
– При угле поворота 30° - 60°: оставьте комплект и проверьте 2 соседних со-

единения с тем же стыком, степень натяжения условно достаточная. 
– При угле поворота > 60°: замените комплект и проверьте 2 соседних соеди-

нения с тем же стыком, степень натяжения недостаточная 
– У сквозных болтов с гайками необходимо подтягивать и контролировать гай-

ку. 
Если головка винта проворачивается, то её следует придерживать. 
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4.2 Проверка ходовых роликов, ходовых колес, их привода и подкранового пути 

• Контрольный осмотр ходовых колёс на истирание. Пределы износа см. в 
таблице. 

• Контрольный осмотр ходовых колёс и реборд колёс на износ. 
Повышенный износ ободьев колёс указывает на перекос или на сильный одно-
сторонний ход крана. Следует установить и устранить причины. 

• Проверьте подшипники качения в ходовом колесе на неровность хода и ненор-
мальные шумы. 
Используйте механизм передвижения и, если возможно, проверните колёса. 

• Контрольный осмотр подкранового пути на износ. 
Во избежание заклинивания крана рельсы должны быть проложены параллель-
но друг другу с соответствующими допусками (см. "Проверка подкранового пу-
ти"). Во избежание ударов и деформации стыки кранового рельсового пути 
должны иметь ровные переходы. 

• Контрольный осмотр амортизаторов (буферов) и амортизирующих (буферных) 
упоров. 
Буфер следует располагать посередине деталей упора, не применять материа-
лы неподходящего качества (ржавые и т.п.). 

 
 
4.2.1 Концевая балка мостового подвесного крана 
 

 

Рис. Номинальное значе-
ние 

Предельный допуск 
(граница износа) 

Ø d b Ø d1 b2 

 [мм] 

1 80 27,5 76 29,5 

1 100 33 95 35 

1 125 38 119 40 

1 140 44,5 133 47 

2 42,5 45 

1 160 44,5 152 47 

2 200 42,5 190 45 

 
 

ВНИМАНИЕ! 

Опасность повреждения имущества (материального ущерба) 
Если достигнут хотя бы один из указанных пределов износа b2 или d1, то ходовой 
ролик подлежит замене. 
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4.2.2 Концевая балка мостового опорного крана 
 

 

Рис.   Номинальное значение Предельный допуск (граница 
износа) 

Ø d bLR b k b1 Ø d1 b2 макс. зазор 
=b*-k 

мин. макс. kmin kmax 

[мм] 

1 100 80 50 40 45 15 95 5,5 13 13 

60 50 55 10 5,5 13 13 

2 125 80 50 40 45 15 118,75 7 13 13 

60 50 55 10 7 13 11 

2 160 85 52 40 45 16,5 152 8 16 16 

   62 50 55 11,5  13,5 18 18 

2 200 100 54 40 45 23 190 10,5 18 18 

64 50 55 18 10,5 18 18 

74 60 65 13 10,5 18 14 

2 315 115 54 40 45 30,5 (29) 300 13,5 18 18 

64 50 55 25,5 (24) 13,5 18 18 

74 60 65 20,5 (19) 13,5 18 18 

130 64 50 55 33 305 13,5 18 18 

74 60 65 28 13,5 18 18 

84 70 75 23 13,5 18 18 

94 80 85 18 13,5 18 18 

2 400 118,5 65 50 55 27,5 (26) 385 16 20 20 

75 60 65 22,5 (21) 16 20 20 

85 70 75 17,5 (16) 16 16,5 11,5 

 500 120     485 - - - 

 
(    ) для обработанных торцевых поверхностей 

 

ВНИМАНИЕ! 

Опасность повреждения имущества (материального ущерба) 
Если достигается хотя бы один из указанных пределов износа d1, b2, (b*-k), то 
деталь подлежит замене. 
 
 
Направляющие ролики 
 

 

 
Номинальное 

значение 
Предельный допуск (граница износа) 

[мм] 

Ø d Ø d1 макс. зазор = b* - k* 

62 60 6 

125 120 
8 

200 194 

 
 
 
 
 
 

  

Bild 1

Bild 2

b LR

W0903
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4.3 Демонтаж/монтаж ходовых колёс, концевая балка мостового опорного крана 

4.3.1 Снятие ходового колеса 
 
4.3.1.1 Перед снятием 
 

 
 

 

• Концевую балку поставьте на опоры так, чтобы освободились реборды.  
Затем концевую балку зафиксируйте подкладными пластинами (а). 

• Открутите и вытащите амортизирующую плиту (b). 
 

 ОПАСНОСТЬ 

 

 Опасное электрическое напряжение 
� Перед началом работ обеспечьте отсутствие напряжения. 
� Перед демонтажем отключить питание сетевым выключателем и 

защитить от повторного включения. 
 

 
 

 

Снятие ходового привода SF 

• Удалите болты (1) на моментной опоре. 

• Стяните ходовой привод с вала ходового колеса. 

 
 

 

Снятие ходового привода SA-C 

• Удалите стопорное кольцо (1), болты (3) и распорку (4). 

• Стяните ходовой привод с вала ходового колеса. 
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4.3.1.2 Снятие ходового колеса KEL-S 125 и K.L-S 160 
 

• Открутите болты крышки подшипников, рис. 1. 

• Ходовое колесо и опору смещайте съёмником до тех пор, пока ходовое колесо 
не приляжет к вырезу в профиле концевой балки (x1), рис. 2. 

• Вкручивайте болт крепления крышки подшипников (c) в резьбовое отверстие в 
профиле концевой балки, пока он не будет прижат к ходовому колесу (x2), 
рис. 2. 

• Извлеките вал ходового колеса, подхватите распорное кольцо, рис. 3. 

• Выкатите ходовое колесо из концевой балки вперёд. 
 

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3 
   

   
 
 
4.3.1.3 Снятие ходового колеса K.L-S 200 и K.L-S 315 
 

• Удалите болты крышки подшипника, рис. 4. 

• Отожмите крышку подшипника 2-мя болтами, рис. 5. 

• Выкатите ходовое колесо из концевой балки вперёд. 
 

Рис. 4 Рис. 5 
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4.3.1.4 Снятие ходового колеса K.L-E 315 
 

• Удалите пластиковый колпачок и стопорное кольцо с вала ходового колеса, 
рис. 8 и 9. 

• Извлеките из ходового колеса на стороне ходового привода вал ходового 
колеса, рис. 8 и 9. 

• Удалите болты фланца подшипника, за исключением среднего верхнего болта 
на стороне балки крана (для фиксации пальца), рис. 6-9. 

• Отожмите фланец подшипника 2-мя болтами, рис. 7 и 9. 

• Выкатите ходовое колесо из концевой балки вперёд. 
 

Рис. 6 Рис. 7 Рис. 8 Рис. 9 
    

    
 
 
4.3.1.5 Снятие ходового колеса K.L-C 400 и KZL-F 500 
 

• Удалите крышку подшипника и стопорные кольца, рис. 10. 

• Извлеките вал ходового колеса с помощью съёмника, рис. 11.  
Внимание! Ось ходового колеса может быть извлечена только в сторону с ви-
димой маркировочной канавкой, а вал ходового колеса - только в сторону ходо-
вого привода. 

• Выкатите ходовое колесо из концевой балки вперёд. 
 

Рис. 10 Рис. 11 
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4.3.2 Установка ходового колеса 
 
4.3.2.1 Установка ходового колеса KEL-S 125 и K.L-S 160 
после замены подшипников 
 

• Смажьте консистентной смазкой гнёзда подшипников и зубчатое соединение 
оси или вала ходового колеса (консистентная смазка KPF 1K, например, 
Aralub PMD1). 

• Распорное кольцо и подшипник напрессуйте на ось ходового колеса или вал до 
буртика, рис. 1. 

• Закатите ходовое колесо спереди в концевую балку. 

• Ось ходового колеса или вала с подшипником и распорным кольцом введите в 
ходовое колесо до упора (!) в зубчатый профиль, рис. 1. 

• Запрессуйте ось ходового колеса или вал в отверстие ходового колеса, рис. 2. 

• Наденьте на вал распорное кольцо и подшипник, рис. 3. 

• Смонтируйте крышку подшипника, рис. 4. 

• Опустите концевую балку на подкрановый путь. 
 

Рис. 1 Рис. 2 
  

   
  

Рис. 3 Рис. 4 
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4.3.2.2 Установка ходового колеса K.L-S 200 и K.L-S 315 
после замены подшипников 
 

• Напрессуйте подшипник на ось ходового колеса или вал до буртика. 

• Закатите ходовое колесо спереди в концевую балку. 

• Смонтируйте фланцевый подшипник, рис. 5. 

• Закрепите болтами фланцевый подшипник. Буртик фланцевого подшипника 
должен плоско прилегать к концевой балке, рис. 6. 

 
Рис. 5 Рис. 6 

  

  
 
 
4.3.2.3 Установка ходового колеса K.L-E 315 (неприводное) 
после замены подшипников 
 

• Смажьте гнёзда подшипников на ходовом колесе, рис. 7  (консистентная смазка 
KFP 1K, например, Aralub PMD1). 

• Наденьте на ходовое колесо уплотнительные кольца Nilos и запрессуйте 
самоустанавливающийся роликовый подшипник через внутреннее кольцо на 
ходовое колесо до упора в буртик.  
Внимание! Не допускайте перекоса подшипников, иначе уплотнительные кольца 
Nilos будут повреждены. 

• Закатите ходовое колесо спереди в концевую балку. 

• Смонтируйте фланец подшипника, рис. 7. 

• Закрепите болтами фланец подшипника. Приливы фланца подшипника должны 
ровно лежать в углублениях на концевой балке, рис. 8. 

 
Рис. 7 Рис. 8 
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4.3.2.4 Установка ходового колеса K.L-E 315 (приводное) 
после замены подшипников 
 

• Смажьте гнёзда подшипников и зубчатое зацепление на ходовом колесе и на 
его валу, рис. 9  (консистентная смазка KFP 1K, например, Aralub PMD1). 

• Наденьте на ходовое колесо уплотнительные кольца Nilos и запрессуйте 
самоустанавливающийся роликовый подшипник через внутреннее кольцо на 
ходовое колесо до упора в буртик.  
Внимание! Не допускайте перекоса подшипников, иначе уплотнительные кольца 
Nilos будут повреждены. 

• Заполните подшипник консистентной смазкой полностью, а свободное про-
странство - наполовину (Prolong Universal Grease +EP-2) 

• Подкатите ходовое колесо с зубчатым профилем вала к внешней стороне 
концевой балки. 

• Смонтируйте фланец подшипника, рис. 9. 

• Закрепите болтами фланец подшипника. Приливы фланца подшипника должны 
ровно лежать в углублениях на концевой балке, рис. 10. 

• Вдвиньте короткой стороной вал ходового колеса со стороны несущей плиты до 
буртика в ходовое колесо. 

• С внешней стороны концевой балки установите упорное кольцо на вал ходового 
колеса в рядом с подшипником расположенную канавку и наденьте на вал ходо-
вого колеса пластиковый колпачок. 

 
Рис. 9 Рис. 10 
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4.3.2.5 Установка ходового колеса KZL-C 400 и KZL-F 500 
после замены подшипников 
 
Внимание! При установке внешнего кольца самоустанавливающегося роликового 
подшипника не допускайте перекосов относительно его внутреннего кольца! 
 

• При необходимости замените оба уплотнительных кольца (d) на ходовом 
колесе. 

• Смажьте консистентной смазкой гнёзда подшипников и зубчатое соединение 
оси или вала ходового колеса (консистентная смазка KPF 1K, например, 
Aralub PMD1). 

• Напрессуйте подшипник на ось ходового колеса или вал до буртика (маркиро-
вочная канавка на оси ходового колеса, вал ходового колеса на стороне ходово-
го привода), рис. 11. 

• Вставьте подшипник в опорную втулку концевой балки, рис. 11. 

• Закатите ходовое колесо спереди в концевую балку. 

• Ось или вал ходового колеса введите в ходовое колесо до упора (!) в зубчатый 
профиль, рис. 11. 

• Ось ходового колеса или вала запрессовывайте до тех пор, пока её торцевая 
сторона не встанет заподлицо (!) с подшипником, рис. 12.  

• Установите стопорные кольца, рис. 13. 

• Заполните подшипник консистентной смазкой полностью, а свободное про-
странство - наполовину (Prolong Universal Grease +EP-2) 

• Вставьте крышку подшипника, рис. 13 и 14. 

• Опустите концевую балку на подкрановый путь. 
 

Рис. 11 Рис. 12 
  

  
  

Рис. 13 Рис. 14 
  

    
 
  



4 Контроль и техобслуживание 
 

 
48 05.2015 

B
A

_K
O

P
F

TR
_R

U
.D

O
C

X
 

4.3.3 Установка ходового привода SF / SA-C 
 
См. "Установка ходового привода". 
 
 

 

4.3.4 Установка амортизирующей плиты 
 

• Вдвиньте амортизирующую плиту (b) в профиль концевой балки и прикрути-
те, момент затяжки 87 Нм (M12) и 740 Нм (M24). 

 
 
4.3.5 Смазывание 
 
При замене ходового колеса и капитальном ремонте следует смазывать зубчатое 
зацепление между валом ходового колеса, ходовым колесом и ходовым приводом. 
 
Смазочный материал: консистентная смазка KPF 1K, Aralub PMD1 
 
Смазывание ходового привода, см. руководство "Ходовые приводы". 
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5 Быстроизнашивающиеся детали и узлы 

ВНИМАНИЕ! 

Опасность повреждения имущества (материального ущерба) 
Замену и ремонт разрешается проводить только обученным специалистам персо-
нала! 
 
 

5.1 Ходовые ролики 

Ходовые ролики с 1 ребордой 
 

Ø80 Рис. A3 Рис. B3  Ø100-160 Рис. A4 Рис. B4 
       

 

  

  

  
 

ØD Рис. Номер заказа  Ød2 Ød3 Ød5 b1 b2 b3 b4 b5 b6 м 
*1 

z 
*2  

R 
max. 

*3 Шариковый 
подшипник 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] [kg] 

80 A3 03 250 02 40 0 99,5 20 115 52 11 - 27,5 13,5 26,4 2,5 44 1,5 800 

E
N

-G
JS

-7
00

-2
 

2x 6004-2RS 

B3 03 250 02 41 0 100 - - 36 - 10,4 - - 1,1 

100 A4 04 250 03 40 0 125 30 140 58 14 - 33 13,5 12,5 2,5 54 2,5 1250 2x 6006-2Z 

B4 04 250 02 41 0 - - 45 - 0 - - 2,1 

125 A4 05 250 03 40 0 154 35 174 70 16,5 - 38 20 22 3 56 4,4 2000 2x 6007-2Z 

B4 05 250 02 41 0 - - 50 - 2 - - 3,4 

160 A4 06 250 03 40 0 200 40 222 76,5 18 - 44,5 22 26 3 72 8,0 3200 2x 6208-2Z 

B4 06 250 03 41 0 - - 56,5 - 6 - - 6,5 

 
*1 m = модуль 
*2 z = число зубьев 
*3 Материал 

 
 
Ось ходового колеса 
 

 

ØD Номер заказа  L1 L2 L3 L4 L5 Ød3 Ød6 Ød7 

 

S 

[мм] [мм] [мм] [мм] [мм] [мм] [мм] [мм] [мм] [кг] 

80 03 254 10 10 0 8 29 29 26,95 66 20 20 28 0,3 20 x 1,2 
DIN 471 

100 04 254 06 10 0 11 15 49 46,5 75 30 30 36 1,0 30 x 1,5 
DIN 471 

125 05 254 07 10 0 19 28 53 49,5 100 35 35 48 2,0 35 x 1,5 
DIN 471 

160 06 254 06 10 0 25 32 55 52,25 112 40 40 68 3,5 40 x 1,75 
DIN 471 
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5.2 Ходовые колёса / направляющие ролики 

5.2.1 Ходовые колеса для держателя головной части мостового крана K/L-
.. 

 
Рис. 1 
 

 
 
 
Рис. 2 
 

 

ØD Рис. Номер заказа Концевая балка k *1 

[мм] [мм] 

125 1 + 2 24 254 10 01 0 KEL-S 125 40 
50 1 + 2 24 254 11 01 0 

160 1 + 2 24 254 20 01 0 K.L-S 160 40 
50 1 + 2 24 254 21 01 0 

200 1 07 257 00 05 0 K.L-S 200 40 

1 07 257 01 05 0 50 

1 07 257 02 05 0 60 

2 07 257 04 01 0 40 

2 07 257 05 01 0 50 

2 07 257 06 01 0 60 

5 07 257 03 05 0 - 

6 07 257 08 01 0 - 

315 1 09 257 00 05 0 - 40 

1 09 257 01 05 0 K.L-S 315 50 

1 09 257 02 05 0 60 

2 09 257 06 01 0 40 

2 09 257 07 01 0 50 

2 09 257 08 01 0 60 

315 5 09 257 03 05 0 - 

6 09 257 09 01 0 - 

315 1 09 257 15 05 0 K.L-E 315 50 

1 09 257 16 05 0 60 

1 09 257 17 05 0 70 

1 09 257 18 05 0 80 

2 09 257 15 01 0 50 

2 09 257 16 01 0 60 

2 09 257 17 01 0 70 

2 09 257 18 01 0 80 

315 5 09 257 19 05 0 - 

6 09 257 19 01 0 - 

400 3 
4 

24 254 62 01 0 KZL-C 400 50 
60 
70 

24 254 63 01 0 
24 254 64 01 0 

5 + 6 24 254 60 01 0 - 

500 5 + 6 24 254 70 01 0 KZL-F 500 50..100 
 

 
 

Рис. 3 Рис. 4  Рис. 5 Рис. 6 
     

 
 

 
 

 

  

 
*1 При заказе укажите "k" 
*3 С направляющими роликами 

 
  

‡ ‡
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5.2.2 Направляющие ролики 
 

K.L-S 125, 160 K.L-S 200, 315 K.L-E 315 KZL-C 400, KZL- F500 
    

    
 
 

ØD Номер заказа Концевая балка 

[мм] 

62 25 710 00 58 0 KEL-S 125 

62 25 710 00 58 0 K.L-S 160 

125 27 710 01 58 0 K.L-S 200 

125 27 710 01 58 0 K.L-S 315 

200 39 710 00 58 0 K.L-E 315 

200 31 710 00 58 0 KZL-C 400 

200 31 710 00 58 0 KZL-F 500 

 
 

6 Вывод из эксплуатации 

6.1 Демонтаж 

 
     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Падающие детали 
� Обезопасьте изделие при демонтаже. 

 
Демонтируйте изделие надлежащим образом. Сначала удалите смазку. 
 
 

6.2 Вывоз отходов 

 

ВНИМАНИЕ! 

Электронные и электрические компоненты, отходы электрооборудования, а также 
смазочные и другие вспомогательные материалы относятся к спецотходам; их 
утилизация разрешена только уполномоченным перерабатывающим предприяти-
ям. 
 
 
Разобранные компоненты после надлежащего демонтажа должны быть направле-
ны для повторного использования. 
Должны быть обязательно соблюдены национальные предписания по обеспечению 
экологичной утилизации. Местный орган власти даёт соответствующую справочную 
информацию. 
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7 Технические данные 

7.1 Условия применения 

Данный узел (компонент) предназначен для промышленного применения в обыч-
ных промышленных условиях окружающей среды. 
 
Для специальных случаев применения, как например сильная химическая нагрузка, 
эксплуатация на открытом воздухе, в прибрежной зоне и т.д., следует предусмот-
реть особые меры. 
 
Завод-изготовитель охотно проконсультирует вас. 
 
 
Степень защиты от пыли и влажности в соответствии с EN 60 529/IEC 
 
Стандарт: IP 55 
Опция: IP 66 
 
 
Допустимая температура окружающей среды 
 
Стандарт: -20°C ... +40°C 
Опция: +60° 
Преобразователь может быть использован в диапазоне от -20°C до +50°C (без 
конденсации). 
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7.2 Моменты затяжки резьбовых соединений 

     ОПАСНОСТЬ 

 

 

  Опасность травмирования 
Ненадлежащий монтажный материал и неправильные моменты затяжки могут 
привести к повреждениям и авариям (несчастным случаям). 
� Используйте только оригинальные запчасти!  
� Затягивайте винты (болты) с предписанным моментом затяжки. 
 
Ниже описан перечень важнейших резьбовых соединений и необходимые моменты 
затяжки для надёжного соединения. 
 

Поряд-
ковый 
номер 

Позиция резьбового соединения Тип Резьбовое соединение 

Соединительный элемент 1 Соединительный элемент 2 Резьба Класс качества Момент затяжки 
[Нм] 

1 Концевая балка Крышка подшипника KEL-S 125 
K.L-S 160 
K.L-S 200 

M10 100 85 

K.L-S 315 
K-L-E 315 

M12 
M16 

100 
8.8 

130 
215 

2 Концевая балка Амортизирующая плита K.L-S ... 
K-L-E 315 
KZL-C 400 
KZL-F 500 

M12 
M16 
M24 
M24 

8.8 
8.8 
8.8 
8.8 

87 
215 
740 
740 

3 Концевая балка Балка для направляющих роликов / 
 защита от схода с рельсов 

K.L-S ... 
K-L-E 315 
KZL-C 400 
KZL-F 500 

M12 
M20 
M24 
M24 

8.8 
8.8 
8.8 
8.8 

87 
430 
740 
740 

4 Концевая балка Несущая плита K.L-S ... 
K-L-E 315 
KZL-C 400 
KZL-F 500 

M20 
M20 
M30 
M30 

10.9-HV 
10.9-HV 
10.9-HV 
10.9-HV 

450 
450 
1650 
1650 

5 Буфер крана Амортизирующая плита 
 

K.L-S ... M12 8.8 87 

6 Балка крана Угол буфера, балка для направля-
ющих роликов / защита от схода с 
рельсов 

K-L-E 315 
KZL-C 400 
KZL-F 500 

M16 
M24 
M24 

8.8 
8.8 
8.8 

215 
740 
740 

7 Балка для направляющих роликов / 
защита от схода с рельсов 

Кронштейн KEL-S 125 
K.L-S 160 

M12 100 130 

K.L-S 200 
K-L-S 315 

M16 100 330 

8 Балка для направляющих роликов Направляющий ролик / ходовой 
ролик 

KEL-S 125 
K.L-S 160 

M8 8.8 25 

K.L-S 200 
K-L-S 315 
K-L-E 315 

M10 
M16 

8.8 
8.8 

51 
215 

9 Упор против проворачивания 
ходового привода 

Концевая балка SF 15.. 
SF 25.. 
SF 35.. 

M8 
M12 
M12 

8.8 
8.8 
8.8 

25 
85 
85 

SF11 
SF18 

M10 8.8 51 

SA-C 5. M12 
M12 

8.8 
100 

87 
130 

 SA-C 6. M16 8.8 215 

10 Упор против проворачивания 
ходового привода 

Корпус редуктора, ходовой привод SF .... M6 
M8 
M10 
M12 
M16 

8.8 
8.8 
8.8 
100 
100 

10 
25 
51 
130 
215 

SA-.. M12 100 130 

SA-.. M16 8.8 215 

12 Все остальные резьбовые соединения M6 
M8 
M10 
M12 
M16 

8.8 
8.8 
8.8 
8.8 
8.8 

10 
25 
51 
87 
215 

M20 
M24 
M30 
M36 

8.8 
8.8 
8.8 
8.8 

430 
740 
1500 
2600 
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7.3 Концевая балка мостового подвесного крана 

Концевая балка (пара) Ходовые приводы *5 

Ø d1 Rдоп. 
 
 
* 

L 1 k 0 b 
 
 

*3 

Тип 

 
*4 
*5 

50 Гц 60 Гц 50 Гц 60 Гц mFдоп. 
 
 

*5 

Тип 

 
 

*5 

100 Гц *7 100 Гц *7 

 
 

[мм] [кг] [м] [мм] [мм] [кг] [м/мин] [кВт] *1 [кВт] *1 [кг] [кг] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

80 750 8 500 74-131 KEH-B 080.05.0 50 - - - - -  - - 

80 1000 8 
14 
20 

1000 
1800 
2500 

74-300 KEH-A 080.10.1 
KEH-A 080.18.1 
KEH-A 080.25.1 

200 
268 
380 

10/40 
5/20 

12,5/50 
6,3/25 

2x 0,07/0,32 
2x 0,07/0,32 

2x 0,09/0,38 
2x 0,09/0,38 

5000 
10000 

2x SU-A 1243104 
2x SU-A 1243110 

19 
19 

4...40 
2,5...25 

2x 0,4 
2x 0,4 

5200 
8900 

2x SU-A 1244104(F2) 
2x SU-A 1244108(F2) 

*8 

19 
19 

20 2500 KEH-A 080.25.2 394 10/40 12,5/50 4x 0,07/0,32 4x 0,09/0,38 10000 4x SU-A 1243104 38 

4...40 4x 0,4 10400 4x SU-A 1244104(K4) 
*8 

38 

100 1600 14 
20 

1800 
2500 

98-300 KEH-A 100.18.1 
KEH-A 100.25.1 

370 
500 

10/40 
5/20 

12,5/50 
6,3/25  

2x 0,07/0,32 
2x 0,07/0,32 

2x 0,09/0,38 
2x 0,09/0,38 

6100 
12200 

2x SU-A 1243104 
2x SU-A 1243110 

19 
19 

4...40 
2,5...25 

2x 0,4 
2x 0,4 

5600 
9900 

2x SU-A 1244104(F2) 
2x SU-A 1244108(F2) 

*8 

19 
19 

14 
20 

1800 
2500 

KEH-A 100.18.2 
KEH-A 100.25.2 

370 
500 

10/40  12,5/50  4x 0,07/0,32 4x 0,09/0,38 12200 4x SU-A 1243104 38 

4...40 4x 0,4 11200 4x SU-A 1244104(K4) 
*8 

38 

125 2500 20 2500 119-300 KEH-A 125.25.1 780 10/40 
 

5/20 

12,5/50 
 

6,3/25 

2x 0,13/0,55 
2x 0,32/1,25 
2x 0,09/0,37 
2x 0,13/0,55 

2x 0,16/0,66 
2x 0,36/1,50 
2x 0,11/0,44 
2x 0,16/0,66 

11500 
22300 
16600 
24800 

2x SF 11211133 
2x SF 11211313 
2x SF 11217123 
2x SF 11217133 

54 
78 
46 
54 

4...40 
 

2,5...25 

2x 0,75 
2x 2,20 
2x 0,75 

12200 
35400 
23500 

2x SF 11211184 
2x SF 11211384 
2x SF 11215184 

46 
78 
46 

160 3625 20 2500 119-300 KEH-A 160.25.1 1060 10/40  
 

 5/20 

12,5/50 
 

6,3/25 

2x 0,13/0,55 
2x 0,32/1,25 
2x 0,09/0,37 
2x 0,13/0,55 

2x 0,16/0,66 
2x 0,36/1,50 
2x 0,11/0,44 
2x 0,16/0,66 

12800 
24900 
18800 
28800 

2x SF 11211133 
2x SF 11211313 
2x SF 11217123 
2x SF 11217133 

54 
78 
46 
54 

4...40 
 

2,5...25 

2x 0,75 
2x 2,20 
2x 0,75 

13500 
39000 
25000 

2x SF 11211184 
2x SF 11211384 
2x SF 11215184 

46 
78 
46 

 
 

 
 
* На каждую колёсную пару. Для приблизительного расчёта: Центральная нагрузка концевой балки при 

KEH-B.. = 2 x Rдоп.  
при KEH-A..= 4 x Rдоп. 

*1 20/40 % ED (длительность включения) 
*3 При заказе укажите "b" 
*4 Без привода 
*5 Для 1 пары концевых балок 
*7 С 4-полюсным ходовым двигателем и преобразователем частоты 
*8 ...(F2) и ...(K4) вид установки преобразователя частоты. 

  

KEH-B 080 
 
 
 
 
 
 
 
KEH-A … 
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7.4 Концевая балка для однобалочных мостовых опорных кранов 

Концевая балка (пара) Ходовые приводы (пара) 

Ø D Rдоп. 
* 

(H2/ 
B3) 

k 0 L 1 
доп. 

Тип 
 
 

*3 

 
 
 

*7 

 
 

*5 

Rid доп. при скорости перемеще-
ния 

50 Гц 60 Гц 50 Гц 60 Гц mFдоп. 
 
 

*6 

Тип 

 
 

*6 

100 Гц *8 100 Гц *8 

 
k=40 

*4 
k=50 

*4 
k=60 

*4 
k=70 

*4  
 

[мм] [кг] [мм] [м] [кг] [м/мин] [кг] [м/мин] [кВт] *1 [кВт] *1 [кг] 2x ...... [кг] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 
125 3640 

3640 
3640 
3640 

1250 
1600 
2000 
2500 

9,5 
12 
15 

18,5 

KEL-S 125.1.12. 
KEL-S 125.1.16. 
KEL-S 125.1.20. 
KEL-S 125.1.25. 

xxx 
xxx 
xxx 
xxx 

224 
256 
296 
344 

...50 

...40 

...25 

...20 

2880 
3060 
3370 
3520 

3220 
3470 
3640 
3640 

- - 10/40 
 

5/20 

12,5/50 
 

6,3/25 

2x0,09/0,37 
2x0,13/0,55 
2x0,09/0,37 

2x0,11/0,44 
2x0,16/0,66 
2x0,11/0,44 

7200 
11000 
16300 

SF 15220123 
SF 15220133 
SF 15226123 

50 
54 
50 

4...40 
2,5...25 

2x0,75 
2x0,75 

11600 
20900 

SF 15220184 
SF 15224184 

50 
50 

160 5510 
5510 
5510 
4370 

1600 
2000 
2500 
3150 

12 
15 

18,5 
23,5 

KEL-S 160.2.16. 
KEL-S 160.2.20. 
KEL-S 160.2.25. 
KEL-S 160.2.31. 

xxx 
xxx 
xxx 
xxx 

366 
416 
482 
570 

...50 

...40 

...25 

...20 

3940 
4180 
4520 
4660 

4930 
5230 
5510 
5510 

- - 10/40 
 

5/20 

12,5/50 
 

6,3/25 

2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 
2x0,09/0,37 

2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 
2x0,11/0,44 

11900 
23200 
17400 

SF 25222133 
SF 25222313 
SF 25228123 

78 
102 
74 

4...40 
 

2,5...25 

2x0,75 
2x2,20 
2x0,75 

12400 
36000 
22400 

SF 25222184 
SF 25222384 
SF 25226184 

78 
102 
78 

200 8520 
7740 
6320 
6320 
4300 

2000 
2500 
3150 
3150 
4000 

15 
18,5 
23,5 
23,5 
30 

KEL-S 200.2.20. 
KEL-S 200.2.25. 
KEL-S 200.2.31. 
KEL-S 200.2.31. 
KEL-S 200.2.40. 

xxx 
xxx 
140 
259 
140 

447 
746 
875 
875 
939 

...50 

...40 

...25 

...20 

5230 
5450 
5830 
6000 

6540 
6820 
7290 
7500 

7770 
8100 
8520 
8520 

- 10/40   
 

5/20  

12,5/50   
 

6,3/25  

2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 
2x0,09/0,37 
2x0,13/0,55 

2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 
2x0,11/0,44 
2x0,16/0,66 

13200 
25700 
19700 
24100 

SF 25224133 
SF 25224313 
SF 25230123 
SF 25830133 

78 
102 
74 
96 

4...40 
 

2,5...25 

2x0,75 
2x2,20 
2x0,75 
2x2,20 

13700 
39700 
25000 
66100 

SF 25224184 
SF 25224384 
SF 25228184 
SF 25228384 

78 
102 
78 
102 

315 12610 
11040 
9120 
6700 

2000 
2500 
3150 
4000 

15 
18,5 
23,5 
30 

KEL-S 315.3.20. 
KEL-S 315.3.25. 
KEL-S 315.3.31. 
KEL-S 315.3.40. 

140 
140 
140 
140 

934 
1047 
1221 
1410 

...50 

...40 

...25 

...20 

8870 
9160 
9730 
10010 

11090 
11450 
12160 
12540 

13190 
13710 
13710 
13710 

- 10/40   
 

5/20 

12,5/50   
 

6,3/25 

2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 
2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 

2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 
2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 

28900 
43500 
27800 
57300 

SF 35228313 
SF 35228423 
SF 35834133 
SF 35834313 

154 
166 
150 
174 

4...40 
2,5...25 

2x2,20 
2x0,75 
2x2,20 

43700 
24400 
75100 

SF 35228384 
SF 35832184 
SF 35832384 

154 
150 
154 

13500 
12000 
10500 

2500 
3150 
4000 

18,5 
23,5 
30 

KEL-E 315.5.25. 
KEL-E 315.5.31. 
KEL-E 315.5.40. 

140 
140 
140 

1352 
1544 
1796 

...50 

...40 

...25 

...20 

- 13820 
14320 
15290 
15690 

16580 
17190 
18350 
18830 

19350 
20050 
21410 
21960 

10/40   
 
 

5/20 

12,5/50   
 
 

6,3/25 

2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 
2x0,80/3,20 
2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 

2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 
2x0,90/3,80 
2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 

30200 
45500 
74600 
34700 
67400 
80000 

SA-C 5728313 
SA-C 5728423 
SA-C 5728523 
SA-C 5734133 
SA-C 5734313 

146 
166 
185 
126 
146 

4...40 
 

2,5...25 

2x2,20 
2x3,20 
2x0,75 
2x2,20 

46000 
94300 
30200 
87100 

SA-C 5728384 
SA-C 5728484 
SA-C 5732184 
SA-C 5732384 

134 
146 
114 
134 

400 11000 4000 30 KEL-C 400.9.40. 140 2170 ...50 
...40 
...25 
...20 

- 15000 
14570 
16370 
15920 

17990 
17490 
19600 
19100 

2170 10/40 
 
 

5/20 

2,5/50   
 
 

6,3/25 

2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 
2x0,80/3,20 

2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 
2x1,00/3,80 
2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 

29600 
51800 
86600 
28200 
52000 
94800 

SA-C 5730313 
SA-C 5730423 
SA-C 6730523 
SA-C 5736133 
SA-C 5736313 
SA-C 6736423 

90 
90 
160 
90 
90 
160 

 

 

 

* Для приблизительного расчёта: Центральная нагрузка концевой балки = 
2 x Rдоп. 

*1 20/40 % ED (длительность включения) 
*3 KEL-... с ходовыми роликами с ребордами 
*4 Rid доп. для плоских рельсов 
*5 Без привода 
*6 Для 1 пары концевых балок 
*7 xxx = 140: Соединение "боковое"  xxx = 259: Подсоединение "сверху" 
*8 С 4-полюсным ходовым двигателем и преобразователем частоты 

 
 

  

k 0

c0108a03

Пара 
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7.5 Концевая балка для двухбалочных мостовых кранов 

Концевая балка (пара) Ходовые приводы (пара) 

Ø D Rдоп. 
 

(H2/ 
B3) 

k 0 Spw L 1 
доп

. 

Тип 
 
 

 *2 *5 

 
 

*6 

Rid доп. при скорости перемеще-
ния 

50 Гц 60 Гц 50 Гц 60 Гц mFдоп

. 
 

*7 

Тип 

 

*7 

100 Гц *8 100 Гц *8 

k=40 
*3 

k=50 
*3 

k=60 
*3 

k=70 
*3 

k=80 
k=100  

 

[мм] [кг] [мм] [мм] [м] [кг] [м/м
ин] 

[кг] [м/мин] [кВт] *1 [кВт] *1 [кг] 2x ...... [кг] 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 
160 5510 2000 

2500 
2500 
3150 
3150 

1250 
1250 
1250 
1400 
1400 

15 
18,5 
18,5 
23,5 
23,5 

KZL-S 160.2.20.04.140 
KZL-S 160.2.25.04.140 
KZL-S 160.2.25.04.540 
KZL-S 160.2.31.05.140 
KZL-S 160.2.31.05.540 

458 
524 
524 
612 
612 

...50 

...40 

...25 

...20 

3940 
4180 
4520 
4660  

4930 
5230 
5510 
5510  

- - - 10/40 
 

5/20 

12,5/50 
 

6,3/25 

2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 
2x0,09/0,37 

2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 
2x0,11/0,44 

11900 
23100 
17400 

SF 25222133 
SF 25222313 
SF 25228123 

78 
102 
74 

4...40 
 

2,5..25 

2x0,75 
2x2,20 
2x0,75 

12400 
36000 
22400 

SF 25222184 
SF 25222384 
SF 25226184 

78 
102 
78 

200 8520 2000 
2500 
2500 
2500 
3150 
4000 
4000 
4000 
4000 
4000 

1250 
1400 
1400 
1400 
1400 
2240 
2500 
2500 
2800 
2800 

15 
18,5 
18,5 
18,5 
23,5 
30 
30 
30 
30 
30 

KZL-S 200.2.20.04.136 
KZL-S 200.2.25.05.136 
KZL-S 200.2.25.05.156 
KZL-S 200.2.25.05.536 
KZL-S 200.2.31.05.xxx 
KZL-S 200.2.40.10.xxx 
KZL-S 200.2.40.12.136 
KZL-S 200.2.40.12.156 
KZL-S 200.2.40.14.136 
KZL-S 200.2.40.14.156 

652 
731 
731 
731 
907 
1000 
1000 
1000 
1000 
1000 

...50 

...40 

...25 

...20 

5230 
5450 
5830 
6000 

6540 
6820 
7290 
7500 

7770 
8100 
8520 
8520 

- - 10/40 
 
 

5/20 

12,5/50 
 
 

6,3/25 

2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 

 
2x0,09/0,37 
2x0,13/0,55 

2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 

 
2x0,11/0,44 
2x0,16/0,66 

13200 
25700 

 
19700 
24100 

SF 25224133 
SF 25224313 

 
SF 25230123 
SF 25830133 

78 
102 

 
74 
98 

4...40 
 

2,5..25 

2x0,75 
2x2,20 
2x0,75 
2x2,20 

13700 
39700 
25000 
66100 

SF 25224184 
SF 25224384 
SF 25228184 
SF 25228384 

78 
102 
78 
102 

315 13680 2500 
2500 
2500 
3150 
4000 
4000 
4000 
4000 
4000 

1400 
1400 
1400 
1400 
2240 
2500 
2500 
2800 
2800 

18,5 
18,5 
18,5 
23,5 
30 
30 
30 
30 
30 

KZL-S 315.3.25.05.136 
KZL-S 315.3.25.05.156 
KZL-S 315.3.25.05.536 
KZL-S 315.3.31.05.xxx 
KZL-S 315.3.40.10.xxx 
KZL-S 315.3.40.12.136 
KZL-S 315.3.40.12.156 
KZL-S 315.3.40.14.136 
KZL-S 315.3.40.14.156 

1043 
1043 
1043 
1249 
1434 
1434 
1434 
1434 
1434 

...50 

...40 

...25 

...20 

8870 
9160 
9730 
10010 

10480 
11290 
12160 
12510 

13190 
13710 
13710 
13710 

- - 10/40 
 
 

5/20 

12,5/50 
 
 

6,3/25 

2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 

 
2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 

2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 

 
2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 

28900 
43500 

 
27800 
57300 

SF 35228313 
SF 35228423 

 
SF 35834133 
SF 35834313 

154 
166 

 
150 
174 

4...40 
 

2,5..25 

2x2,20 
 

2x0,75 
2x2,20 

43700 
 

24400 
75100 

SF 35228384 
 

SF 35832184 
SF 35832384 

154 
 

150 
174 

22000 3150 
3150 
3150 
3150 
4000 
4000 
4000 
4000 
4260 
4260 
4260 
4560 

1400 
1400 
1800 
1800 
2240 
2240 
2500 
2800 
2800 
2800 
3150 
2800 

23,5 
23,5 
23,5 
23,5 
30 
30 
30 
30 
32 
32 
32 
34 

KZL-E 315.5.31.05.136 
KZL-E 315.5.31.05.556 
KZL-E 315.5.31.07.136 
KZL-E 315.5.31.07.156 
KZL-E 315.5.40.10.156 
KZL-E 315.5.40.10.556 
KZL-E 315.5.40.12.556 
KZL-E 315.5.40.14.156 
KZL-E 315.5.42.14.556 
KZL-E 315.5.42.14.156 
KZL-E 315.5.42.16.156 
KZL-E 315.5.45.14.556 

1606 
1675 
1606 
1675 
1926 
1926 
1926 
1926 
2003 
2003 
2003 
2092 

...50 

...40 

...25 

...20 

- 13820 
14320 
15290 
15690 

16580 
17190 
18350 
18830 

19350 
20050 
21410 
21960 

k=80 
*3 
 
 

22000 
22000 
22000 
22000 

10/40 
 
 
 

5/20 

12,5/50 
 
 
 

6,3/25 

2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 
2x0,80/3,20 

 
2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 

2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 
2x0,90/3,80 

 
2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 

30200 
45500 
74600 

 
34700 
67400 
80000 

SA-C 5728313 
SA-C 5728423 
SA-C 5728523 

 
SA-C 5734133 
SA-C 5734313 

146 
166 
185 

 
126 
146 

4...40 
 
 

2,5..25 

2x2,20 
2x3,20 

 
2x0,75 
2x2,20 

46000 
94300 

 
30200 
87100 

SA-C 5728384 
SA-C 5728484 

 
SA-C 5732184 
SA-C 5732384 

134 
146 

 
114 
134 

400 19600 3150 
3150 
3150 
4000 
4000 
4260 
4560 

1400 
1400 
1400 
2240 
2240 
2500 
2800 

23,5 
23,5 
23,5 
30 
30 
32 
34 

KZL-C 400.9.31.140 
KZL-C 400.9.31.158 
KZL-C 400.9.31.558 
KZL-C 400.9.40.158 
KZL-C 400.9.40.558 
KZL-C 400.9.42.558 
KZL-C 400.9.45.558 

1952 
1952 
1952 
2210 
2210 
2288 
2378 

...50 

...40 

...25 

...20 

- 14570 
15000 
15920
16370 

17490 
17990 
19100
19600 

- - 10/40 
 
 
 

5/20 

12,5/50 
 
 
 

6,3/25 

2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 
2x0,80/3,20 

 
2x0,13/0,55 
2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 

2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 
2x1,00/3,80 

 
2x0,16/0,66 
2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 

29600 
51800 
86600 

 
28200 
52000 
94800 

SA-C5730313 
SA-C5730423 
SA-C6730523 

 
SA-C5736133 
SA-C5736313 
SA-C6736423 

90 
90 
160 

 
90 
90 
160 

500 29600 3150 
3150 
4000 
4260 
4400 
4560 
4660 
4960 

1400 
1400 
2240 
2500 
2240 
2800 
2500 
2800 

26 
26 
32 
34 
35 
36 
37 
39 

KZL-F 500.6.31.140 
KZL-F 500.6.31.yyy 
KZL-F 500.6.40.yyy 
KZL-F 500.6.42.yyy 
KZL-F 500.6.44.578 
KZL-F 500.6.45.yyy 
KZL-F 500.6.46.578 
KZL-F 500.6.49.578 

2490 
2490 
2822 
2858 
2958 
3248 
3336 
3436 

...50 

...40 

...25 

...20 

- 18740 
19290 
20460 
20790 

22490 
23150 
24550 
24950 

26240 
27010 
28640 
29110 

k=100 
*3 
 
 

29600 
29600  
29600 
29600 

10/40 
 

5/20 

12,5/50   
 

6,3/25 

2x0,50/2,00 
2x0,80/3,20 
2x0,32/1,25 
2x0,50/2,00 

2x0,60/2,40 
2x0,90/3,80 
2x0,36/1,50 
2x0,60/2,40 

47900 
77900 
78200 
116600 

SA-C 6732423 
SA-C 6732523 
SA-C 6738313 
SA-C 6738423 

288 
306 
268 
288 

4...40 
 

2,5..25 

2x2,20 
2x3,20 
2x2,20 

47300 
114300 
91200 

SA-C 6732384 
SA-C 6732484 
SA-C 6736384 

256 
268 
256 

 

 

 

*1 20/40 % ED (длительность включения) 
*2 KZL-... с ходовыми роликами с ребордами 
*3 Rid доп. для плоских рельсов 
*5 Присоединительная плита: xxx = xxx: .136; .156; .536; .556  

yyy = .158; .558 
*6 Без привода 
*7 Для 1 пары концевых балок 
*8 С 4-полюсным ходовым двигателем и преобразователем частоты 

 
Пара 
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STAHL CraneSystems GmbH, Daimlerstr. 6, 74653 Künzelsau, Germany

Tel +49 7940 128-0, Fax +49 7940 55665, marketing.scs@stahlcranes.com

Tochtergesellschaften/Subsidiaries

China
Shanghai
Tel  +86 21 66083737
Fax +86 21 66083015
infochina@stahlcranes.com

India
Chennai
Tel  +91 44 43523955
Fax +91 44 43523957
infoindia@stahlcranes.com

Spain
Madrid
Tel  +34 91 4840865
Fax +34 91 4905143
infospain@stahlcranes.com

United Arab Emirates
Dubai
Tel  +971 4 8053700
Fax +971 4 8053701
infouae@stahlcranes.com

France
Paris
Tel  +33 1 39985060
Fax +33 1 34111818
infofrance@stahlcranes.com

Portugal
Lisbon
Tel  +351 21 4447160
Fax +351 21 4447169
ferrometal@stahlcranes.com

USA
Charleston, SC
Tel  +1 843 7671951
Fax +1 843 7674366
infous@stahlcranes.com

Great Britain
Warwickshire
Tel  +44 1675 437 280
Fax +44 1675 437 281
infouk@stahlcranes.com

Singapore
Singapore
Tel  +65 62712220
Fax +65 63771555
infosingapore@stahlcranes.com

Die Adressen von über 100 Vertriebspartnern weltweit finden Sie im Internet auf www.stahlcranes.com unter Kontakt.
You will find the addresses of over 100 sales partners on the Internet at www.stahlcranes.com under contact.

Vertriebspartner/Sales partners

Argentina  Australia  Austria  Belgium  Brazil  Canada  Chile  China  Columbia  Croatia  Czech Republic
Denmark  Ecuador  Egypt  Estonia  Finland  France  Germany  Great Britain  Greece  Hongkong  Hungary  India  Indonesia

Ireland  Israel  Italy  Jordan  Latvia  Lebanon  Lithuania  Malaysia  Mexico
Netherlands  Nigeria  Norway  Pakistan  Peru  Philippines  Poland  Portugal  Rumania  Russia

Singapore  Slovakia  Slovenia  South Africa  South Korea  Spain  Sweden  Syria
Taiwan  Thailand  Turkey  UAE  Uruguay  USA  Venezuela  Vietnam

Sales partners  Subsidiaries


